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Forord

Forord

Om denne bruksanvisningen

Denne bruksanvisningen gjelder for gripehgsteren Log Max 5000V.

Bruksanvisningen gir informasjon om hvordan gripehgsteren, heretter kalt
"aggregatet"”, fungerer, vedlikeholdes og brukes pa en sikker mate. Les
ngye gjennom bruksanvisningen far du begynner a bruke aggregatet.

Bruksanvisningen behandler fgrst og fremst den grunnleggende mekaniske
og hydrauliske konstruksjonen, funksjon, handtering og vedlikehold av
enheten. Krav og funksjonaliteten til aggregatets elektriske styresystem
behandles bare generelt.

Obs!

Aggregatet er ikke ngdvendigvis utstyrt med alt det utstyret som
beskrives i denne bruksanvisningen.

Se bruksanvisningen for det aktuelle styresystemet for fullstendig
informasjon om styresystemet som er installert pa aggregatet.

Oppbevar alltid bruksanvisningen i basismaskinens fgrerhus eller i naer
tilknytning til stedet der arbeidet utfgres, ettersom behovet for viktig
informasjon om bruk, sikkerhet og vedlikehold kan oppsta nar som helst.

Obs!

Hvis du mister bruksanvisningen, ma du umiddelbart skaffe en
ny. Bruksanvisningen kan bestilles hos en forhandler.

All informasjon som omfatter tekst, illustrasjoner og spesifikasjoner,
er basert pa den produktinformasjonen som var tilgjengelig da
bruksanvisningen ble laget.

lllustrasjoner som finnes i denne bruksanvisningen, bestar i enkelte tilfeller
av typeeksempler og forestiller derfor ikke ngyaktige avbildninger av
aggregatet og dets deler.

Opphavsrett

Bare Log Max AB eier full opphavsrett til denne bruksanvisningen og dens
innhold. Det er forbudt & kopiere eller distribuere hele eller deler av denne
bruksanvisningen uten skriftlig tillatelse fra Log Max AB.

Synspunkter og forslag

Legg gjerne inn synspunkter og forslag til bruksanvisningen. Skriv ned det
som bgr endres, og send det til manual@logmax.com.
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Forord

Obs!

For & unnga misforstéelser er det sikrest a gi synspunkter og
forslag pa engelsk eller svensk.

Definisjoner

Nedenfor er det en oppsummering av og forklaring pa spesielle uttrykk som
benyttes i denne bruksanvisningen. Disse er ikke forklart andre steder.

Uttrykk Forklaring

Aggregat Maskinen som denne bruksanvisningen gjelder
for, kan ogsa kalles gripehgster, hgsteraggregat,
hgsterhode.

Basismaskin Den maskinen som aggregatet er montert pa. Kan
ogsa kalles beaerer, traktor, traktor, transportkjaretay.

Driftstimer (h) Motortimer beregnet av basismaskinens timeteller.
Forkortes "h" i noen sammenhenger.

h Se "Driftstimer”.

Varmt arbeid Servicearbeid der det utvikles mye varme, for
eksempel reparasjonssveising.

Motfase Fasen pa kvistknivens egg som er neermest
stammen.

DBH Diameter ved brysthgyde. Diameteren pa
trestammen 130 cm fra bakkeniva.

12



Sikkerhet

Sikkerhet

Generelt

Feil bruk av aggregatet kan fgre til alvorlige skader pa fgrer, aggregat og
omgivelsene. Det er derfor viktig a lese, forsta og felge instruksjonene i
denne bruksanvisningen fgr aggregatet tas i bruk.

Hvis anvisningene i denne bruksanvisningen avviker fra lokale lover og
bestemmelser, ma du fglge de lokale lovene og bestemmelsene.

Advarsler og symboler

Folgende advarsler og symboler brukes i denne handboken for & gjere deg
oppmerksom pa risikoer som kan fare til personskader eller dgdsfall.

4 N
Fare!
A Fare angir at en ulykke kan oppsta hvis anvisningene ikke
folges. Ulykken kan fgre til permanent tap av arbeidsevne eller
‘ ded.
N J
( N
Advarsel!
& Advarsel angir at en ulykke kan oppsta hvis anvisningene ikke
‘ folges. Ulykken kan fgre til alvorlig personskade.
N J
4 N
Forsiktig!
& Forsiktig angir at en ulykke kan oppsta hvis anvisningene ikke
k folges. Ulykken kan fgre til personskade.
J

Foelgende advarsel benyttes i denne bruksanvisningen for a gjare deg
oppmerksom pa risikoer som kan fare til materielle skader.

Viktig!

Viktig angir at en ulykke kan oppsta hvis anvisningene ikke fglges.
Ulykken kan fare til materielle skader.

Tilleggsinformasjon markeres i henhold til nedenstaende.

Obs!

Tydeliggjar informasjon som er viktig for a forsta eller utfgre et
moment.
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Sikkerhet
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Sikkerhetsklistremerker

Klistremerkene skal veere godt synlige, leselige og komplette. Hvis et
klistremerke blir skadet eller mangler, ma det erstattes. Klistremerker kan
bestilles fra forhandleren.

Aggregat

Aggregatet er utstyrt med sikkerhetsklistremerker som advarer
om forhold som kan forarsake alvorlige personskader eller dad.
Sikkerhetsklistremerkene har gul bakgrunn.

Aggregatet har folgende sikkerhetsklistremerker:

1. Fare for kjedebrudd

2. Klemfare

Basismaskin

Kranen pa basismaskinen skal veere utstyrt med sikkerhetsklistremerker
som angir en risikosone pa minst 90 meter.

Kunnskapskrav

Alt arbeid med aggregatet skal bare utfgres av personer som har
ngdvendig kunnskap om arbeidet som skal utfgres. Dette gjelder spesielt,
men ikke bare ved:

* handtering og transport.



Sikkerhet

* installasjon pa basismaskinen.
* normal bruk.
* vedlikehold.

e service.

Med ngdvendig kunnskap menes kunnskapen som kreves for a utfere
arbeidet pa en korrekt og sikker mate.

Verneutstyr

Bruk det verneutstyret som er nagdvendig for det arbeidet som skal utfares,
for eksempel hjelm, vernesko, hansker, hgrselsvern, vernebriller.

Bruksomrade

Aggregatet er bare beregning for skogsavvirkning, der aggregatet feller og
opparbeider traer. All annen bruk er forbudt. Eksempler pa forbudt bruk er:

« tauing av maskiner.

+ lasthandtering av annet enn treer.

Risikosone

Nar aggregatet brukes til felling og opparbeiding av treer, skal det veere en
sikkerhetsavstand pa minst 90 meter for alle personer som befinner seg
utenfor basismaskinens fgrerhus.

- ~o

-
~

~
_______

Fareren er forpliktet til & stoppe arbeidet umiddelbart hvis noen oppholder
sg i faresonen.
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Sikkerhet

Kjedebrudd

Nar et sagkjede ryker, kan deler av sagkjedet kastes av garde i store
hastigheter. Hvis kjedebruddet skjer med en piskesnert, kan hastigheten pa
delene bli flere ganger starre enn kjedehastigheten.

4 N
Fare!
& Kjedebrudd er forbundet med livsfare! Energien i et kjiedebrudd
kan veere lik stor som i en geveerkule.
Veer derfor ngye med a fglge instruksjonene for bruk av
aggregatet og vedlikehold av sagenheten.
J
[ N
Fare!
& Ved kjedebrudd kan sagkjededeler fly utenfor aggregatets
risikosone.
N y

)
&
Ik

Veid aktivering av sagenheten skal aggregatet plasseres slik at kjedebrudd
ikke risikerer a treffe:

* basismaskinens fgrerhus.
» personer utenfor risikosonen.

e andre maskiner.
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Sikkerhet

e annen eiendom.

Aggregatet er utstyrt med kjedbruddbeskyttelse. Beskyttelsen er integrert i
rammen pa aggregatet. Beskyttelsen ma ikke under noen omstendigheter
endres. Ikke bruk aggregatet hvis beskyttelsen er skadet eller pa annen
mate har nedsatt funksjon.

Klemfare

Det foreligger klemfare ved aggregatets bevegelige deler. Fglg
instruksjonene i denne bruksanvisningen i forbindelse med kontroll og
vedlikeholdsarbeid.

Trykksatte og varme vaesker

Aggregatet arbeider med vaesker under hgyt trykk som kan komme opp i
haye temperaturer. Det er fare for kutt- og brannskader ved lekkasje. Falg
instruksjonene i denne bruksanvisningen i forbindelse med kontroll og
vedlikeholdsarbeid.

Eksplosjonsfare

Aggregatet er utstyrt med lukkede rom som kan inneholde brennbare
vaesker. Det er eksplosjonsfare ved varmt arbeid i neerheten av disse
rommene.

Aggregatets hydrauliske system er utstyrt med akkumulatorer. Disse er fylt
med gass under hgyt trykk. Hvis en akkumulator gar i stykker, kan gassen
frigjgres pa eksplosjonsartet mate.

Folg instruksjonene i denne bruksanvisningen i forbindelse med kontroll og
vedlikeholdsarbeid.

Endringer

Alle endringer av aggregatet ma godkjennes av Log Max AB.
Etterinstallasjon av tilleggsutstyr skal utfares av teknikere med ngdvendig
kunnskap om aggregatet og tilleggsutstyret.

Vedlikehold av basismaskinen

Folg alle instrukser om vedlikehold og bruk av basismaskinen som finnes i
denne bruksanvisningen.

Hold basismaskinens fgrerhus ren, og rengjer rutene.

Basismaskinen dgrer og Vinduer skal vaere lukket nar aggregatet er i bruk.
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Sikkerhet
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Informasjon om garanti og reklamasjon

Informasjon om garanti og reklamasjon

Aggregatet kan omfattes av forskjellige garantier. Garantivilkarene som
gjelder, skal foreligge ved salg av aggregatet og fremga av salgskontrakten.

For at en garanti skal veere gyldig, ma:
* handtering og vedlikehold av aggregatet skje i henhold til denne

bruksanvisningen.

* installasjon av aggregatet veere riktig utfart i henhold til
installasjonsanvisningene til Log Max AB.

+ garantikortet ma veere riktig utfylt og sendt til Log Max AB innen den
tidsfristen som angis pa garantikortet.
Obs!

Montering av utstyr pa aggregatet som ikke er godkjent av
Log Max AB, kan ugyldiggjgre garantien for hele eller deler av
aggregatet.

Log Max AB patar seg intet ansvar for fglgeskader er forarsaket
av utstyr som ikke er godkjent.

Reklamasjon

Hvis en komponent pa aggregatet som ikke er forbruksvare, svikter i
garantiperioden, ma dette reklameres. Reklamasjon pa komponenten
foretas til forhandleren av aggregatet eller selgeren av komponenten.

Reklamasjon foretas i form av at en riktig utfylt reklamasjonsrapport
forelegges for forhandleren.
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Informasjon om garanti og reklamasjon
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Monteringsanvisning

Monteringsanvisning

Installasjonsanvisninger skal felge med aggregatet ved levering. Kontakt
Log Max AB hvis det mangler installasjonsanvisninger.

Installasjon, igangkjaringskontroll og leveringsservice av aggregater ma
bare utfgres av teknikere med ngdvendig kunnskap.

Krav til maskineieren

Maskineieren har plikt til & sgrge for at gjeldende sikkerhetsforskrifter for
den komplette maskinen blir fulgt i henhold til EUs maskindirektiv 2006/42/
EF, 2014/30/EU og den aktuelle utgaven av ISO 11850.

Krav til basismaskinen

For a kunne installere et aggregat pa en basismaskin ma basismaskinen
oppfylle kravene i den aktuelle utgaven av ISO 11850.

ISO 11850 stiller krever til blant annet, men ikke bare, at:

+ fgrersetet er beskyttet mot inntrengende objekter, inkludert kjedebrudd
(OPS).

+ forersetet er beskyttet mot fallende gjenstander (FOPS).

+ forersetet er beskyttet mot at maskinen skal rulle/vippe (ROPS).

* basismaskinen er utstyrt med sikkerhetsbryter og ngdstopp pa egnede
steder.

+ kombinasjonen av basismaskin og aggregat er stabil, se tabellen

nedenfor.
Anbefalt vekt
D ’
Aggregatmodell Hoster Gravemaskin
Log Max 5000V 15 - 20 tonn 16 - 21 tonn
Obs!

Tabellen er bare en anbefaling. Den ngdvendige starrelsen
pa basismaskinen avhenger blant annet av basismaskinens
utforming og kranlengde.
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Funksjon og konstruksjon

Funksjon og konstruksjon
Aggregatoversikt

8 Nedenfor ses en oversikt over plasseringen av
aggregatet og dets hoveddeler.

Venstre
Foran
Hayre
Bak

o0 w>»

—

Typeskilt
Ramme med beskyttelsesdeksel
Ramme
Beskyttelsesdeksel
3 Kvisteenhet
@vre kvistkniv
Venstre kvistkniv
Hgyre kvistkniv
Nedre kvistkniv
4 Mateenhet
Venstre matehjul
Venstre matehjulsarm
Hoyre matehjul
Hgyre matehjulsarm
5 Lengdemalingsenhet
6 Sagenhet

a  Sagmotor

b  Sagsverd og sagkjede
7 Fellenke
8 Rotor

N
T o

o O T o

o O T o
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Funksjon og konstruksjon

Typeskilt
Aggregatets typeskilt er plassert under
< 1 O beskyttelsesdekselet pa aggregatets hgyre side.
flog Max
DES(';G;AAT::;LE HARVESTER DESIGNATION = Maskintype
~rE VEAR TYPE = Aggregatmodell
YEAR = Produksjonsar
SERAL NG, WEIGHT (<G SERIAL NO. = Serienummer
WEIGHT (KG) = Basisvekt
MAX PRESSURE (BAR) Maksimalt
A PRESSURE (BAR) —I-""“e“ c € = hydraulikktrykk
70 OSSN 12 CE-merket festes pa aggregat som er i samsvar
) /O med EUs maskindirektiv 2006/42/EF.

Et eventuelt ET-merke betyr at en uavhengig
tredjepart har bekreftet at aggregatet er i samsvar
med EUs maskindirektiv 2006/42/EF.

Ramme og beskyttelsesdeksel

Ramme

Rammen har festeanordninger for de andre
enhetene til aggregatet og en integrert tank for
sagkjedeolje.

Gvre sliteplate

Den gverste sliteplaten (1) er sveiset til toppen
av rammen. Sliteplaten beskytter rammen mot
slitasjeskader.

Nedre sliteplate

Den nederste sliteplaten (2) er sveiset til den nedre
delen av rammen. Sliteplaten beskytter rammen mot
slitasjeskader. Den nederste sliteplaten har ogsa en
integrert fast kvistkniv.
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Funksjon og konstruksjon

Beskyttelsesdeksel

Beskyttelsesdekselet pa toppen av rammen
beskytter viktige deler av aggregatets elektronikk
og ventilpakke. Beskyttelsesdekselet er festet

til rammen med hengsler og planlas. Planlasen
muliggjer rask og enkel apning og lukking av
beskyttelsesdekselet. Beskyttelsesdekselet

har justerbare stoppskruer for & sikre at
beskyttelsesdekselet sitter godt mot rammen.

Fast og dempet beskyttelsesplate

Det er to forskjellige beskyttelsesplater som kan
monteres pa bunnplaten i rammen for a beskytte
rammen mot slag.

Den faste beskyttelsesplaten monteres direkte pa
bunnplaten i rammen.

Den dempede beskyttende beskyttelsesplaten

er montert med gummifjeerer mellom
beskyttelsesplaten bunnplaten i rammen.
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Funksjon og konstruksjon
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Kvisteenhet

Oppgaven til kvisteenheten er a skjeere grenene
av stammen og holde stammen nar den mates
gjennom aggregatet.

Kvisteenheten er utstyrt med fire bevegelige og en
fast kvistkniv.

1. @Qvre kvistkniv

2. \Venstre kvistkniv

3. Hayre kvistkniv

4. Nedre kvistkniv

5. Fast kvistkniv

6. Hayre beskyttelsesplate
7

Venstre beskyttelsesplate

A  Apne
B Lukk

@vre kvistkniv

Den gvre kvistkniven er fieerbelastet for & ligge
mot stammen. En sensor registrerer posisjonen

til den avre kvistkniven. Aggregatets styresystem
kan dermed male stammens avstand fra rammen,
"stammeposisjon".

Ved & apne og lukke de andre bevegelige
kvistknivene ved hjelp av signalet fra sensoren kan
aggregatets styresystem justere stammeposisjonen.

Det finnes to forskjellige varianter av den gvre
kvistekniven: stgpt og avbarkende. Den avbarkende
gvre kvistekniven kan festes til rammen med en
metallplate.

Active Friction Control™ (AFC)

Nar aggregatets er utstyrt med AFC, stilles
gnsket stammeposisjon inn direkte i aggregatets
styresystem.



Funksjon og konstruksjon

Hayre og venstre kvistkniv

Hoyre og venstre kvistkniv styres av separate
hydraulikksylindere, som igjen styres av en felles
ventil. Kvistknivene kan lukke, apne eller stoppe i
valgfri posisjon.

Det finnes to ulike varianter av hgyre og venstre
kvistekniv: stapte kvistekniver og avbarkende
kvistekniver.

Det finnes to ulike varianter av aksler for feste av
hayre og venstre kvistekniv, Log Max standardaksel
og Expander.

Nedre kvistkniv

Den nedre kvistkniven styres av en
hydraulikksylinder, som i sin tur styres av en ventil.
Kvistkniven kan lukke, apne eller stoppe i valgfri
posisjon.

Det finnes to ulike varianter av aksler for feste
av nedre kvistekniv, Log Max standardaksel og
Expander.

Active lower knife

Ved nedre kvistekniv utstyrt med Active lower knife
kan kvistekniven stoppes i valgfri posisjon, og
lukkes eller apnes med valgfri kraft.

Fast kvistkniv

Den faste kvistkniven er integrert i den nedre
rammen av sliteplaten og muliggjer en viss kvisting
ved mating bakover.

27



Funksjon og konstruksjon

Mateenhet

Oppgaven til mateenheten er & mate stammen
gjennom aggregatet. Mateenheten er utstyrt med
to matehjul montert pa separate hydraulikkmotorer,
heretter omtalt som matehjulsmotor.
Matehjulsmotorene er montert pa hayre og venstre
/T matehjulsarm.

Apne
Lukk
Retningen pa stammen nar den mates forover
Retningen pa stammen nar den mates forover
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A A Matehjulsmotorene styres av en felles ventil.
\ Matehjulsmotorene styres slik at matehjulene mater
B B stammen forover, bakover eller stopper i valgfri
C posisjon.

Matehjulsmotorene er utstyrt med sensorer som kan
male rotasjonshastigheten til matehjulsmotorene
ved hjelp av kontrollsystemet.

Matehjulsarmene styres av separate
hydraulikksylindere, som i sin tur styres av en felles
ventil. Matehjulsarmene kan lukke eller apne.

Den hydrauliske kretsen for a lukke
matehjulsarmene er utstyrt med en akkumulator.
Akkumulatorens oppgave er a dempe trykkstgt og
sikre at matehjulene ligger an mot stammen.

Mateenheten er konstruert slik at kraften

fra matehjulene mot stammen varierer med
stammediameteren til tross for konstant trykk i
hydraulikksylinderne.

Bevegelsen til matehjulsarmene er mekanisk
begrenset av sylinderne nar matehjulsarmene
apner og mot rammen nar matehjulsarmene
lukker. Rammen er utstyrt med anslagsbuffere for
a redusere belastningen pa matehjulsarmene og
rammen.

Det finnes to ulike varianter av aksler for feste
av matehjularmene, Log Max standardaksel og
Expander.
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Log Max AB kan tilby tre varianter av matehjul, V-
stal Hard Grip, V-stal Soft Grip og Eukalyptus. Alle
variantene er egnet for god diametermaling, og V-
stal-matehjulene er selvrensende.

V-stal Soft Grip matehjul er mer skansomme mot
stammen enn V-stal Hard Grip matehjul. V-stal Hard
Grip matehjul gir hgyere inntrengning og dermed
bedre grep. Eukalyptus-matehjul er konstruert for &
fierne barken fra stammen nar den mates gjennom
aggregatet.

Diametermaleenhet

Aggregatet kan utstyres med sensorer for & male
diameteren pa stammen som mates gjennom
aggregatet.

Aggregatets styresystem beregner
stammediameteren ved hjelp av signalene fra
sensoren.

Det er to typer diametermaling, to- og
firepunktsmaling.

Ved hjelp av lengde- og diametermaling kan
aggregatets styresystem hjelpe fereren a dele
opp treet i de virkesdimensjonene som gir best
gkonomisk avkastning.
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Topunktsmaling

Med topunktsmaling skjer diametermalingen
mekanisk via matehjulene og matehjulsarmene.
Sensorene for diametermalingen er montert pa
matehjulsarmene og registrerer bevegelsen til
matehjulsarmene.

1. Sensorer

Firepunktsmaling

Med firepunktsmaling kompletteres
topunktsmalingen med en sensor som er

montert i nedre kvistknivaksel, og som maler
posisjonen til den nedre kvistkniven. Ved a la den
nedre kvistkniven holde stammen mot rammen
kompletteres stammediameteren med ytterligere to
malepunkter.

2. Sensorer

Lengdemalingsenhet

Oppgaven til lengdemaleenheten er & male lengden
pa stammen som mates gjennom aggregatet.

Lengdemaling med malehjul

Lengdemalingen skjer mekanisk med et malehijul
som fglger stammen. En sensor registrerer
rotasjonen til malehjulet. Aggregatets styresystem
beregner stammelengden ved hjelp av signalet fra
sensoren.



Funksjon og konstruksjon

Malehjulet er montert pa en malehjulsarm

som styres av en hydraulikksylinder.
Hydraulikksylinderen styres av en elektrisk styrt
ventil.

Malehjulet kan settes mot stammen eller trekkes inn
i rammen.

Hydraulikkretsen for & plassere malehjulet er utstyrt
med en akkumulator. Akkumulatorens oppgave er a
dempe trykkstat og sikre at malehjulet ligger an mot
stammen.

Malehjulsarm
Malehjul
Hydraulikksylinder
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Akkumulator

Det finnes forskjellige varianter av malehjulbaner for
forskjellige forhold. Kontakt forhandleren din for mer
informasjon.

Lengdemaling med matehjul

Lengdemalingen skjer mekanisk med
matehjulene. En sensor registrerer rotasjonen til
matehjulene. Aggregatets styresystem beregner
stammediameteren ved hjelp av signalene fra
sensoren.

Fellenke

Felleleddets oppgave er & tilte aggregatet.

Felleleddet styres av en hydraulikksylinder, som
igjen styres av en ventil.

Felleleddets bevegelse begrenses mekanisk mot
aggregatets ramme og beskyttelsesdekselet.
Rammen og beskyttelsesdekselet er utstyrt med
anslagsbuffere for a redusere belastningen pa
felleleddet, rammen og beskyttelsesdekselet.

Ved hjelp av felleleddet kan aggregatet tilte ned, tilte
opp eller svinge fritt, "flytstilling".
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A Opptiltet

Nedtiltet

B

Sagenhet

Oppgaven til sagenheten er a skjeere av stammen

slik at treet kan felles og kappes opp i anskede

lengder.
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Sagenheten er utstyrt med et sagkjede som er
montert pa et sagsverd.

Sagsverdet kan trekkes inn i rammen eller kjgres
ut mot stammen. Nar sagsverdet er inne i rammen,
sies det at sagsverdet er "hjemme". | andre tilfeller
sies det at sagsverdet er "ute".

Sagsverdets bevegelsesretning ved:

A  Bevegelse hjem
B  Bevegelse ut

Sagsverdet er montert pa et sverdfeste, som

igjen er montert pa en lagerenhet. Lagerenheten
gjer det mulig for sverdet a bevege seg ut og

hjem. Sagsverdets bevegelse styres av en
hydraulikksylinder, "sverdmatingssylinderen".
Sagsverdets bevegelse begrenses mekanisk i hver
endestilling.

Sagkjedet drives av en hydraulikkmotor, "sagmotor”,
via et sagkjedehjul. Sagenheten er utstyrt med en
sagkjedefanger som skal hindre at sagkjedet flyr i
vei hvis det Igsner fra sagsverdet.

Sagenheten har tre sensorer. En sensor
registrerer om sagsverdet er hjemme;
«hjemmeposisjonssensor». Den andre

sensoren registrerer sagsverdets bevegelse,
«kappekontrollsensor». Den tredje sensoren maler
sagmotorens rotasjonshastighet.

Aggregatets styresystem kan bruke signalet fra
hjemmeposisjonssensoren for & hindre aktivering av
mating forover nar sagsverdet er ute.

Aggregatets styresystem kan bruke signalet fra

1 kappekontrollsensoren for a justere sagsverdets
bevegelse ut mot stammediameteren.
Aggregatet er utstyrt med kjedebruddbeskyttelse,
som har i oppgave a hindre at kjedebrudd oppstar
m nar sagkjedet gar av. Kjedebruddbeskyttelsen er
g ) integrert i rammen pa aggregatet.
8 \\ H H ” 1. Beskyttelse mot kjedebrudd
8
I HUH T 1]
FEr o o e
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Sag 318

Sagmotorens turtall styres av en ventil. Sagmotoren
kan bare drive sagkjedet i én retning. Sagmotorens
turtall stilles inn i aggregatets styresystem.

Sverdmatingssylinderen styres av en ventil.

Den mekaniske begrensningen av sagsverdets
bevegelse utover utgjgres av rammen. Den
mekaniske begrensningen av sagsverdets
bevegelse hjemover bestar av en stoppskrue.
Stoppskruen er montert i rammen og brukes ogsa til
a justere sagsverdet hjemmeposisjon. Stoppskruen
er utstyrt med dempeelement for a redusere
belastningen pa sagenheten.

Sag 318 har en automatisk anordning for
sagkjedestramming som strammer sagkjedet nar
aggregatet mates med hydraulisk trykk.

Hovedkomponentene til sagkjedets
strammeanordning er en sverdholder, to
strammestempel, en trykkreduksjonsventil og en
selvutlgsende ventil. Sagsverdet er montert pa
sverdholderen, som igjen er festet i sverdholderen
slik at det kan bevege seg.

Strammestemplene far hydraulisk trykk fra
trykkreduksjonsventilen og trykker pa sverdholderen
slik at sagkjedet strammes.

Den selvutlgsende ventilen gjgr det mulig manuelt a
skyve inn sverdholderen til den innerste posisjonen
nar trykktilfarselen til aggregatet har opphert.
Denne funksjonen brukes blant annet ved bytte av
sagkjedet.

Sagmotor

Kappekontrollsensor

Hjemmeposisjonssensor

Lagerenhet

Sverdfeste

Sagkjedehjul

Sagkjedefanger

©® N o g bk 0w Db~

Selvutlgsende ventil
Sverdholder

10. Sverdmatingssylinder

©

11. Sagsverd
12. Sagkjede
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Sag 318 True-Cut

Sagmotoren i Sag 318 True-Cut har integrert styring
av sagmotorens turtall og sverdmating.

Sverdmatingstrykk og sagmotorens turtall er
forhandsinnstilt fra fabrikken og kan ikke justeres.

Sagsverdet mates ut automatisk nar sagmotoren
nar et bestemt turtall. Sverdmatingshastigheten er
koblet til sagmotorens turtall. Hvis sagmotorens
turtall synker, reduseres sverdmatingshastigheten.

En egen ventil gjgr at sagsverdet kjgres ut uten at
sagmotoren aktiveres.

Sagkjedesmgring, Easy Greasy

Easy Greasy er en direktevirkende elektrisk
stempelpumpe for oljebasert kjedesmgring. Pumpen
er montert pa oljetanken som er integrert i rammen.

Oljetanken har to siler for grovfiltrering av
sagkjedeoljen. En sil er montert i oljetanken under
pafyllingslokket. Den andre silen er montert i
oljetanken ved innlgpet til pumpen.

Pumpen har et fast deplasement. Ved &
variere slagfrekvensen (antall slag per
sekund) kan stremningshastigheten varieres.
Stremningshastigheten stilles inn i aggregatets
styresystem.

1. Easy Greasy smgrepumpe

2. Sagmotor

Fettsmoring

Fettsmgring smgrer sagkjedet med fett i stedet for
olje.

Fettet fores via slangen fra basismaskinen til
sagenheten.

35



Funksjon og konstruksjon

36

Rotor

Rotoren er montert pa felleleddet og brukes til a
plassere aggregatet. Rotoren kan rotere aggregatet
til hayre, til venstre eller holde aggregatet i en
bestemt stilling.

Rotoren styres enten av en ventil pa aggregatet
eller fra basismaskinen.

Ekstrautstyr

Flertreshandtering

Flertrehandteringsenheten er montert pa felleleddet
og muliggjer handtering av flere stammer samtidig.

Flertrehandteringsenhetens hovedkomponenter

er to interne akkumuleringsarmer, to ytre
akkumuleringsarmer og en stotteplate. De

indre akkumuleringsarmene styres av separate
hydraulikksylindere, som igjen styres av en

felles ventil. De ytre akkumuleringsarmene er
bevegelige samt festet og fjeerbelastet mot de indre
akkumuleringsarmene.

Akkumuleringsarmene kan enten apne eller lukke.
Fjeerbelastningen av de ytre armene muliggjar "nytt
tak" nar akkumuleringsarmene apnes og lukkes.
Ytre akkumuleringsarm

Indre akkumuleringsarm

Statteplate

Hydraulikksylinder
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Ventil med beskyttelsesdeksel

Arbeid med flertreshandteringsenheten fungerer
som fglger:

1. Nar aggregatet med flertreshandteringsenheten
er posisjonert til a ta det forste treet, lukkes
kvistkniver og matehjul. Nar treet er saget
av, lukkes akkumuleringsarmene og holder
stammen mot staetteplaten.

2. Aggregatet plasseres for a ta et nytt
tre. Kvistkniver og matehjul apnes.
Akkumuleringsarmene forblir lukket og holder
de akkumulerte stammene.
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3. Kvistkniver og matehjul lukkes rundt neste tre.
Akkumuleringsarmene tar nytt tak nar treet
sages av.

4. Dette gjentas fra punkt 2 til et passende antall
stammer er akkumulert.

5. Akkumuleringsarmene apnes, og aggregatet
tiltes ned. De akkumulerte stammene blir
opparbeidet samtidig.

Fargemerkingsutstyr

Fargemerkingsutstyret brukes til & fargemerke
virkessortimentet og har to ulike farger.

Hovedkomponentene til fargemerkingsutstyret er en
fargepumpe, to fargetanker og to fargemunnstykker.
Fargetankene er montert pa felleleddet, og
fargepumpen er montert pa rammen.

Fargetankene er utstyrt med lokk, som

igjen er utstyrt med tilbakeslagsventiler.
Tilbakeslagsventilene hindrer at det skapes
undertrykk i tankene ved a slippe luft inn i
tankene etter hvert som malingen brukes opp.
Tilbakeslagsventilene hindrer ogsa at malingen
renner ut.

Fargepumpen er en elektrohydraulisk
stempelpumpe med to stempler, en for hver farge.
Hvert stempel har doble tetninger, og fargepumpen
har en lekkasjekanal mellom hvert tetningspar. Pa
denne maten oppstar det ekstern lekkasje hvis en
av tetningene gar i stykker.

Fargemunnstykkene er montert pa en fargeblokk,
som igjen er montert pa rammen.

Ved fargemerking slar malingen pa undersiden av
sagsverdet over pa stokken som kappes.

Hgyre fargetank

Venstre fargetank

Fargepumpe

Fargeblokk
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Rotsgk (Find End)

Hovedkomponenten i rotsgkesystemet er

en lasersensor som er montert i rammen pa
sagenheten. Laserstralen registrerer stammen.
Aggregatets styresystem kan bruke signalet fra
lasersensoren for & finne enden pa stammen slik at
lengden pa stammen kan males, uten at stammen
ma kappes for & nullstille lengdemalingen.

Snobeskyttelse

Sngbeskyttelsen er en gummimatte som monteres
mellom felleleddet og beskyttelsesdekselet.
Sngbeskyttelsen hindrer at sng og rusk setter seg
mellom beskyttelsesdekselet og felleleddet.

Sponbeskyttelse

Sponvernet er montert pa rammen ved sagenheten.
Hovedkomponentene i sponvernet er en indre ribbe
og flere kjeder.

Hensikten med sponbeskyttelsen er & minimere
sponsprut ved kapping.

1. Indre ribbe
2. Kjettinger

Stubbebehandling

Stubbebehandlingsutstyret sprayer et
plantevernmiddel pa stubben for a beskytte stubben
mot rotrate.

Hovedkomponentene til stubbebehandlingsutstyret,
f.eks. tank og pumpe, monteres pa basismaskinen.

Plantevernmidler fgres via slanger fra
basismaskinen til sagenheten og sprayes pa
stubben via sagsverdet. Sagsverdet ma veere
tilpasset til stubbebehandling.
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Handtering

Transport av lgst aggregat

Fare!
A Klemfare! Ikke ga under eller naer

hengende last. Serg for at alt Igfteutstyr
som brukes, er i god stand, tilpasset
formalet og dimensjonerte for vekten av
aggregatet.

-
4 Forsiktig!

A Fare for kuttskader! Demonter
-

o

sagkjedene, og forsyn kvistknivene med
slir ved handtering av aggregatet.

Viktig!

Aggregatets innkommende hydraulikkkoplinger
ma ikke veere tilkoblet nar aggregatet

skal lgftes. Koble hydraulikkslangene til
hydraulikktilkoblingene, og fgr slangene ned i
oppsamlingskar.
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Ved transport av lgst aggregat skal aggregatet
plasseres rett pa en pall. Kvistkniver og hjularmer
skal veere lukket. Treklosser skal skrues til pallen
slik at alle kvistkniver og matehjul far stette. Vekten
av aggregatet ma veere jevnt fordelt mellom
kvistknivene og matehjulene.

Felleleddet skal spennes fast mot endeposisjonen
til en av disse. Aggregatet skal spennes fast mot
pallen.

Loft aggregatet i felleleddet som vist pa bildet. Laft
aldri i andre deler av aggregatet.

Vekten av aggregatet vises i "Tekniske
spesifikasjoner”.

Transport av aggregat montert pa
basismaskin

Transporter aggregatet i henhold til
sikkerhetsanvisningene for transport i
bruksanvisningen for basismaskinen.

Oppbevaring

For oppbevaring
Hvis enheten skal oppbevares uten a brukes, skal

folgende tiltak iverksettes:
1. Rengjor aggregatet.

2. Smgr aggregatet med fett pa alle smarepunkter
i henhold til vedlikeholdsskjemaet.

3. Fyll oljetanken med sagkjedeolje.
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4. Se vedlikeholdsavsnittet for det aktuelle
ekstrautstyret for eventuelle instruksjoner ved
lange opphold.

5. Kjer alle sylinderfunksjonene pa aggregatet
mellom endeposisjonene noen ganger slik at
det dannes en oljefilm pa stempelstengene.

6. Kjgr matehjulsmotorene ett minutt til hver side
for & sikre at de fylles med olje.

Monter slirer pa kvistknivene.
Demonter sagkjedet.

Hvis aggregatet har automatisk enhet for a
stramme sagkjedet, skal sagsverdet skyves til
innerste posisjon og lases der med kabelband
eller lignende.

10. Plasser aggregatet pa en pall som beskrevet for
"Transport av Igst aggregat”.

11. Koble aggregatets innkommende
hydraulikktilkoblinger slik at aggregatet
forblir fylt med olje. Hvis oljen renner ut, kan
hydraulikkomponentene ruste innvendig og bli
gdelagt.

Under oppbevaring

Viktig!

Aggregatet kan oppbevares i maksimalt 6
maneder. Deretter ma aggregatet brukes i noen
timer.

Oppbevar aggregatet under tak i et rom som
holder jevn temperatur, for & unnga korrosjon pa
aggregatet og dets elektroniske komponenter.

Sjekk med jevne mellomrom under oppbevaring at
det ikke er noen lekkasjer. Ved behov skal en tynn
film hydraulikkolje pafgres de stempelstengene som
ikke er trukket inn i sylinderne.

Etter oppbevaring

For aggregatet tas i bruk etter oppbevaring skal
folgende tiltak iverksettes:

1. Kontroller at alle elektriske kontakter med
tilhgrende stifter er frie for korrosjon.
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Smar aggregatet med fett pa alle smgrepunkter
i henhold til vedlikeholdsskjemaet.

Se vedlikeholdsavsnittet for det aktuelle
ekstrautstyret for eventuelle instruksjoner ved
lange opphold.

Kontroller at sagkjedesmgringen fungerer
i henhold til instruksjonene for kontroll av
sagkjedesmaringen.

Monter et sagkjede.

Demonter slirene til kvistknivene.

Kassering og gjenvinning

: Advarsel!

Aggregatets akkumulatorer er trykksatt

pavirkning.

L med gass som kan frigjagres ved ytre

Kontakt lokale myndigheter med opplysninger om
hvordan aggregatet skal kasseres og gjenvinnes pa
beste mate.

For kassering og gjenvinning bar falgende utfares:

Rengjar aggregatet.

Tem aggregatets system for hydraulikkolje
og sagkjedeolje i beholdere beregnet til dette
formalet.

| de tilfellene der aggregatet er utstyrt

med fargemerking og stubbebehandling:

Tem systemene til fargemerking og
stubbebehandling for veeske i beholdere som er
beregnet til dette.

Demonter og sorter aggregatets elektroniske
komponenter.

Demonter og sorter aggregatets gummideler.

Sorter aggregatets gjenveerende deler som
metallavfall.
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Viktig!

Det er forbudt & bruke aggregatet som statte

for & avlaste vekten av basismaskinen. For
eksempel ved a trykke aggregatet mot bakken for
a hjelpe maskinen & snu.

Oppstart av aggregat

Viktig!

Ikke bruk aggregatet hvis
omgivelsestemperaturen er under den
laveste tillatte temperaturen, se “Tekniske
spesifikasjoner”.

Gjer folgende for arbeidsgkten starter:

Rengjer aggregatet for sng, is og rusk.

Kjer hydraulikkoljen varm i henhold til
instruksjonene i bruksanvisningen for
basismaskinen. Hydraulikkoljen skal minst ha
den laveste tillatte arbeidstemperaturen, se
"Tekniske spesifikasjoner”.

Viktig!

Ikke bruk matehjulsmotorene eller sagmotorene
for & varmkjgre hydraulikkoljen fordi det kan
skade motorene.

Hvis sagenheten har manuell
kjedestrammingsenhet: Stram sagkjedet i
henhold til anvisningene for sagenheten.

Kjor aggregatets hydrauliske funksjoner
noen ganger slik at aggregatet tilfgres varm
hydraulikkolje.

Viktig!

La aggregatet arbeide med begrenset trykk og
streamning nar aggregatets hydraulikkfunksjoner
kjgres for a tilfare aggregatet varm
hydraulikkolje.
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5. Kontroller at sagkjedesmaringen fungerer
i henhold til instruksjonene for kontroll av
sagkjedesmaringen.

Avvirk

ningsarbeid

Fare!
Aggregatet ma veere helt lukket rundt

stammen fgr treet felles. Hvis aggregatet
beveger seg under saging, er det fare for

> B B

~ [>‘\ -

kjedebrudd.
J
\
Fare!
Forlat aldri et nesten gjennomsagd tre
uten tiltak.
J
\
Fare!
Pass pa felleretningen! Aggregatet kan
ikke tvinge treet til & falle i en bestemt
retning. Nar treet er saget over og
begynner a falle, er det praktisk talt
umulig a endre felleretning.
J
\
Fare!
Risiko for personskade. Ikke mat
stammen mot farerhuset.
J

Viktig!
Kjer ag

gregatet med myke bevegelser

for & minimere slitasjen pa aggregatet og
basismaskinen.

Avvirkingsarbeidet med aggregatet kan inndeles i
delmomentene planlegging, felling, opparbeiding og

sortering

Planleg

ging

Planlegg avvirkningsarbeidet fgr det starter. Plasser
basismaskinen med tanke pa:
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» avstand til treerne som skal opparbeides.
* oppleggssted.
+ felleretning.

« at maskinen skal sta stabilt.

Felling

Velg felleretning slik at treet kan felles pa sikker
mate i gnsket retning. Tenk pa:

* vindretning og vindstyrke.
» treets og terrengets helling.
* neaerstaende traer og andre hindringer.

Plasser aggregatet pa motsatt side av dit treet skal
felles. Grip treet sa lavt som mulig, men veer sikker
pa at sagsverdet kan kappe hele stammen. En
dobbel kapping kan eventuelt foretas. | de tilfellene
kappekontrollen hindrer sagsverdet i a kappe hele
stammen, kan det foretas en manuell kapping.

Viktig!

Ikke vri aggregatet med rotoren etter at treet er
saget over og har begynt a falle. Dette kan skade
rotoren.

Viktig!

Aggregatet skal ikke under noen omstendigheter
rygges ned mot roten. Dette kan skade
innfestingen for kniver og matehjul og gjer da
aggregatet ubrukbart.
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Trykk aggregatet lett mot treet i felleretningen.
Dette forenkler fellingen og reduserer risikoen for
at sagsverdet skal sette seg fast. Hvis aggregatet
trykkes for hardt mot treet, kan det oppsta
fellesprekker i virket.

Ikke bryt ned et halvt avsaget tre, men sag gjennom
hele treet for & minimere risikoen for fellesprekker.

Dobbeltkapp

Dobbeltkapp er en teknikk som brukes ved felling
av grove treer der sagsverdet ikke klarer a skjaere
gjennom stammen med ett kapp (figur A). Da kan to
kapp foretas fra to forskjellige retninger for a komme
gjennom stammen.

Lag farst et kappespor med aggregatet vridd
90° med klokken (figur B) i forhold til det tiltenkte
fellekappet.

Far det andre kappet vris aggregatet til posisjonen
for fellekappet. Etter & ha gjennomfeart kappet er
treet gjennomsaget (figur C). Treet faller ogsa selv
om begge kappesporene ikke mgtes ngyaktig.

Opparbeiding og sortering

Opparbeiding betyr at treet kvistes og kappes
i passende lengder. En godt planlagt og utfert
opparbeiding maksimerer verdien av virket,
forenkler bortkjaring og reduserer skadene pa
bakken.
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Sarg for & opparbeide treerne slik at virket kommer

i hauger som er sortert etter virkeskvaliteten. Sikt
med aggregatet over de allerede kappede stokkene
ved opparbeiding. Da kappes stokkene slik at enden
pa stokkene kommer pa linje med hverandre. Dette
kalles at virkehaugene blir jevndratt. Hvis mulig,
kapp stokken med statte for & minimere risikoen for
kappesprekker.

Unnga a legge greiner og kvister pa opparbeidet
virke. Hvis bakken har lav baerekraft, er det tilradelig
a kviste foran basismaskinen slik at avkappet
beskytter bakken mot kjgreskader og hindrer at
basismaskinen kjgrer seg fast.

Grove greiner

Hvis treet har en eller flere grove greiner som kan
komplisere opparbeidingen, kan treet kvistes i

en enkelt operasjon eller kvistes litt lenger enn

den tiltenkte stokklengden. Dette gjgres for a gi
aggregatet mulighet til & nd en hgy matehastighet,
noe som forenkler kvisting av treer med grove
greiner. Deretter rygger man tilbake og opparbeider
stokken som vanlig.

Forgreininger

Teknikken for & handtere traer med forgreininger
avhenger av hvordan treet ser ut.

Hvis forgreiningen sitter lavt, kappes den ene
stammedelen direkte og opparbeides som vanlig.
Deretter felles og opparbeides resten av treet.

Hvis forgreiningen sitter hgyt, felles hele treet og
opparbeides som vanlig frem til forgreiningen.
Deretter legges stammen ned pa bakken. Plasser
aggregatet hengende over forgreiningen, og
aktiver sagenheten slik at den ene eller begge
stammedelene kappes av. Ta deretter opp og
opparbeid stammedelene som vanlig.
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Parkering ved arbeidsslutt

1.

Hvis sagenheten har manuell strammeenhet
for sagkjedet: Slipp strammingen av sagkjedet
i henhold til kontroll og vedlikehold for
sagenheten.

Foreta en grovrengjgring av aggregatet i
henhold til "Grovrengjaring”

Lukk kvistknivene og apne matehjulsarmene.

Sett aggregatet i flytstilling, og senk det ned pa
et fast og plant underlag.

Vinkle felleleddet mot mekanisk stopp i
rammen.

Avlast basismaskinens hydraulikk.

Stopp basismaskinen. Ta ut startngkkelen, og
bryt hovedstrammen.

Folg sikkerhetsforskriftene i bruksanvisningen for
basismaskinen om parkering av basismaskinen.

Uforutsett driftsstans

\
Fare!
Prov alltid & rette feilen fra farerhuset
pa basismaskinen. Ga bare ut av
fgrerhuset som en siste utvei nar du har
forsikret deg om at ingen uforutsigbare
maskinbevegelser kan forekomme.
N J
‘ N

Fare!

Forsgk aldri & frigjgre stammer som har
satt seg fast i aggregatet for hand, for
eksempel ved & Igsne hydraulikkslanger
eller manuelt & aktivere aggregatets
hydraulikkventiler.

J

Ved havari, for eksempel slange- eller kabelbrudd
som gj@r aggregatet ubrukelig, og der aggregatet
fortsatt griper en stamme, ma aggregatet frigjgres
fra stammen for reparasjonsarbeidet begynner.

Plasser aggregatet slik at kvistknivene gar fri fra
bakken. Prgv & aktivere funksjonen for & apne
kvistknivene.
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Hvis kvistknivene ikke apnes, bryt trykktilfgrselen
til aggregatet. Vent til kvistknivene har apnet seg
litt ved hjelp av den indre lekkasjen i aggregatets
hydraulikkventiler. Bruk deretter basismaskinens
kran for 4 lirke lgs aggregatet fra stammen.

Fa hjelp av andre maskiner hvis det er ngdvendig.
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Kontroll og vedlikehold

Dette kapitlet beskriver kontroller og vedlikehold av aggregatet som kan
utferes av fgreren. Alt vedlikeholdsarbeid pa aggregatet som mangler
anvisninger i dette kapittelet, skal utfgres av teknikere med ngdvendig
kunnskap.

Noen av arbeidsoperasjonene i dette kapitlet krever to personer for a
kunne utfgres. Pase at det er mulighet for a tilkalle hjelp hvis ulykken skulle
veere ute. Ha alltid mobiltelefon, komradio eller lignende i nzerheten nar du
utferer kontroll- og vedlikeholdsarbeid. Sarg ogsa for at det finnes egnede
kjgretgy og farbare veier hvis det blir ngdvendig a dra til et sykehus.

4 )
Fare!
A Klemfare! Aggregatet ma parkeres ifglge anvisningene for &
! redusere faren for klemskader.
N /
4 N
Advarsel!
& Fare for brannskader! La aggregatet og hydraulikkoljen avkjgles
‘ for det utfgres kontroll og vedlikehold pa aggregatet.
N /
[ N
Advarsel!
& Aggregatets hydraulikksystem er utstyrt med akkumulatorer. Det
‘ kan veere trykk i systemet en tid etter at trykktilfarselen er brutt.
N J
4 N
Advarsel!
& Trykksatt veeske kan ha skjaerevirkning. Ikke let etter lekkasjer
i aggregatets systemer ved & fgle med hender eller andre
k kroppsdeler.
J
4 N
Advarsel!
& Fare for skjaerskader! Demonter alltid alle sagkjeder, og monter
slir pa kvistkniver fgr du starter kontroll og vedlikehold av
k aggregatet.
J
4 N
Advarsel!
& Fare for gyeskade! Laserstraling. Ikke se inn i stralen.
k Laserprodukt i klasse 2.
J
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(
Forsiktig!

Unnga hudkontakt med veeskene i aggregatet — de kan veere
k skadelige. Unnga ogsa innanding av damper.

/
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Parkering av aggregatet for kontroll
og vedlikehold

Parkering i opptiltet stilling

A A
1
2
3
4
5
6
B
7
8
C
B 87 9
= Zoitr ©\=N 10
@O © 11
B
e 12
asia 13
=
14
C
15

i)

Lukk kvistknivene og apne
matehjulsarmene.

Sett aggregatet i flytstilling.

Plasser aggregatet pa et fast og plant
underlag.

Kjor kranen forsiktig ut slik at felleleddet
plasseres mot sin gvre stoppstilling.

Avlast basismaskinens hydraulikk.

Stopp basismaskinen. Ta ut
startngkkelen, og bryt hovedstrammen.

Las felleleddet mot rammen ved hjelp
av sikkerhetssplinten.

Start maskinen.

Reis aggregatet forsiktig opp ved hjelp
av kranen.

Apne kvistknivene.

Plasser aggregatet pa et fast og plant
underlag.

Avlast basismaskinens hydraulikk.

Stopp basismaskinen. Ta ut
startngkkelen, og bryt hovedstrammen.

Monter slirer pa kvistknivene.
Demonter alle sagkjedene.

Folg sikkerhetsforskriftene i bruksanvisningen for

basismaskinen om parkering av basismaskinen.

Doz @ )

Lls

©

mﬁ\ %

53



Kontroll og vedlikehold

Parkering i nedtiltet stilling

1. Lukk kvistknivene og apne matehjulsarmene.

© 2. Sett aggregatet i flytstilling, og parker

aggregatet pa et fast og plant underlag.

Vinkle felleleddet bakover mot mekanisk stopp.
Avlast basismaskinens hydraulikk.

Stopp basismaskinen. Ta ut startngkkelen, og
bryt hovedstrammen.

6. Apne beskyttelsesdekselet pa aggregatet, og
koble ut strgamledningen for funksjonen tilt opp.

7. Monter slir pa den gvre kvistkniven.

Falg sikkerhetsforskriftene i bruksanvisningen for
basismaskinen om parkering av basismaskinen.

Grovrengjoring

Parker aggregatet i henhold til “Parkering i opptiltet
stilling".

Foreta en grovrengjaring av aggregatet i henhold til
nedenstaende:

1. Fjern greiner og trerester fra aggregatet.
Kontroller at de ikke har forarsaket skade.

2. Rengjer aggregatet for vann og sng i kaldt veer
for & unnga at det dannes is.

Rengjer malehjulet og rundt malehjulsarmen.
Rengjar matehjulene.

Rengjar sagenheten.

Kontroll av aggregatet

Parker aggregatet i henhold til “Parkering i opptiltet
stilling“, hvis ikke noe annet er angitt.

Kontroller at aggregatet ikke har sprekker
For a kontrollere at aggregatet ikke har sprekker:
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1. Fjern hgyre og venstre beskyttelsesplate fra
hayre og venstre kvistkniv.

2. Se etter sprekker i aggregatets komponenter.
Veer ngye med a kontrollere:

* rammen, spesielt i alle sylinderfester.
+ felleleddet.

* matehjulsarmene.

»  kvistknivene.

Hvis det oppdages sprekker, ma de bergrte
komponentene repareres fgr aggregatet tas i bruk.
Se avsnittet for "Reparasjonssveising”.

3. Monter hagyre og venstre beskyttelsesplate igjen
pa hgyre og venstre kvistkniv.

4. Kontroller at alle vern er hele. Kontroller at
skruene som holder vernene, er hele og
strammet. Erstatt skruer som er borte.

Kontroll av anslagsbuffere

Kontroller at anslagsbufferne pa felleleddet og
matehjulsarmene ikke har skader eller mangler.
Erstatt skadde og manglende anslagsbuffere.

Kontroll av fast eller dempet
beskyttelsesplate

Parker aggregatet i henhold til “Parkering i nedtiltet
stilling”.

Kontroll av dempet beskyttelsesplate

Kontroller at:

+ Beskyttelsesplaten er hel. Bytt ut
beskyttelsesplaten hvis den er sprukket.

»  Skruer, muttere og sfeeriske skiver er hele
og strammet med 35 Nm. Erstatt skadde og
manglende skruer, muttere og sfeeriske skiver.

*  Gummifjaerene er hele. Erstatt skadde og
manglende gummifjeerer.

Kontroll av fast beskyttelsesplate
Kontroller at:

+ Beskyttelsesplaten er hel. Bytt ut
beskyttelsesplaten hvis den er sprukket.
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»  Skruer og sfeeriske skiver er hele og strammet.
Erstatt skadde og manglende skruer og
sfeeriske skiver.

Kontroll av stremkabler
Parker aggregatet i henhold til “Parkering i nedtiltet
stilling”.

Apne beskyttelsesdekselet, og kontroller at synlige
stramkabler er hele og uskadd. Erstatt skadde eller
defekte stremkabler.

Viktig!

Utskiftning av stremkabler skal utfgres av
teknikere med ngdvendig kunnskap.

Kontroll av sliteplater

Parker aggregatet i henhold til “Parkering i opptiltet
stilling".

Gvre sliteplate

Nar den gverste sliteplaten er nedsilitt til halve
godstykkelsen, skal den erstattes i henhold til
“Reparasjonssveising”.

Nedre sliteplate

Nar den nederste sliteplaten er nedsilitt til halve
godstykkelsen, skal den erstattes i henhold til
“‘Reparasjonssveising”.

Kontroll og justering av
beskyttelsesdeksel og planlas

Advarsel!

Fare for klemskader!
Beskyttelsesdekselet er tungt og har
‘ skarpe kanter. Handter det forsiktig.

Parker aggregatet i henhold til “Parkering i nedtiltet
stilling”.
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Kontroller at planlasen til beskyttelsesdekselet er
hel. Kontroller at skruene som holder planlasene, er
hele og strammet. Erstatt skruene som er borte.

Juster stoppskruene og lasemutterne til
beskyttelsesdekselet slik at beskyttelsesdekselet
sitter fast nar planlasene er last og at ingen planlas
erlgs.

1. Lasemutter

2. Stoppskruer

3. Planlas

Aksler til felleledd, matehjulsarmer og
kvistkniver

Parker aggregatet i henhold til “Parkering i opptiltet
stilling".

Kontroll av Log Max standardaksler
Kontroller at akselens laseskrue er hel og strammet.

Kontroller at akselens rotasjonslas er hel. Reparer
ved behov i henhold til "Reparasjonssveising”

Kontroll av Expander

Kontroller at Expander-akselen er sentrert i
posisjonen sin og ikke glipper.

Hvis Expander-akselen er demontert, eller har
beveget seg, skal Expander-akselen behandles
som en ny Expander.

Tiltrekking Expander

Stram Expander-akselen veksel- og trinnvis til
anbefalt tiltrekkingsmoment i henhold til "Generelle
tiltrekkingsmomenter for Expander".

Ny Expander

En ny eller demontert Expander skal strammes pa
folgende mate:
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1. Stram Expander-akselen i henhold til
"Tiltrekking Expander".

2. Kjogr funksjonen mellom endeposisjonene 10
ganger.

3. Stram Expander-akselen i henhold til
"Tiltrekking Expander".

Gjenta strammingen etter 8 timer.

5. Gjenta strammingen etter 40 timer.

Kontroll av aksialslark

Slik kontrollerer du aksialslarken mellom en
komponent og rammen:

1. Parker aggregatet i henhold til “Parkering i
opptiltet stilling”.

2. Fjern beskyttelsesplatene pa hgyre og venstre
kvistkniv.

3. Bruk en bladfgler for & kontrollere slarken
mellom komponenten og rammen. Noter
slarken pa begge sider av komponenten.

4. Hyvis den totale slarken overstiger 1 mm, ma det
legges inn shims pa akselen.

Viktig!

Shimsing av aksler skal utfgres av teknikere med
ngdvendig kunnskap.

Kvisteenhet

/

Forsiktig!

Far for skjaerskade. Eggen pa
k kvistknivene er skarpe.

Parker aggregatet i henhold til “Parkering i opptiltet
stilling".
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345 mm

120 mm

Eggen pa kvistknivene

Mindre skader pa kvistknivene repareres med
hammer og fil. Starre skader ma repareres

med slipeskive for metall pa slipemaskin. For at
kvistknivene skal beholde hardheten, ma de ikke
utsettes for haye temperaturer under sliping.

For enkel kontroll av riktig vinkel pa eggen finnes
det en eggmal. Eggmalen kan brukes til eggen pa
alle kvistkniver, bortsett fra motfasene pa den nedre
kvistkniven.

Viktig!

Utskiftning av kvistkniver skal utfgres av
teknikere med ngdvendig kunnskap.

Stopt ovre kvistkniv

Den stapte gvre kvistkniven skal slipes i henhold til
eggmalen.

Nar den stgpte gvre kvistekniven blir tilstrekkelig
slitt, ma& den skiftes ut. Slitasjegrensen er nar
totalhgyden for den stgpte gvre kvistekniven er
mindre enn 120 mm. Slitasjegrensen til den stgpte
gvre kvistekniven males ved (1).
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345 mm

60

3%y
A 7mm

120 mm

. 2+0.5 mm

87 mm
6-10 mm

Avbarkende gvre kvisterkniv
Den avbarkende gvre kvistekniven skal slipes i
henhold til eggmalen.

Nar den avbarkende gvre kvistekniven blir
tilstrekkelig slitt, skal bladet eller kvistekniven
skiftes ut. Slitasjegrensen er nar totalhgyden

pa den avbarkende gvre kvistekniven er mindre
enn 120 mm eller tykkelsen er mindre enn 7

mm. Slitasjegrensen for den avbarkende gvre
kvistekniven males ved (1). Knivbladet skiftes ut i
henhold til «Reparasjonssveising».

Hoyre og venstre kvistkniver, stopt
Hgyre og venstre kvistkniv skal slipes i henhold til
eggmalen.

Nar hgyre og venstre kvistkniv blir tilstrekkelig slitt,
bar de skiftes ut. Slitasjegrensen er nar den totale
hgyden pa hgyre eller venstre kvistkniv er mindre
enn 87 mm. Slitasjegrensen for hgyre og venstre

kvistkniv males ved (1).
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7 mm

87 mm

1,5-3 mm

3,5-5 mm
2200 MM

Hoyre og venstre kvistekniver, avbarkende

Hayre og venstre kvistkniv skal slipes i henhold til
eggmalen.

Nar knivbladene pa hgyre og venstre avbarkende
kvistekniver blir for slitte, eller tykkelsen pa
knivbladet er mindre enn 7 mm, skal de skiftes ut i
henhold til «<Reparasjonssveising». Slitasjegrensen
for hgyre og venstre kvistekniv males ved (1).

Nedre kvistkniv

Den nedre kvistknivens nedre og gvre egg skal
slipes i henhold til eggmalen, men med motfase (1).

Nar den nedre kvistkniven blir tilstrekkelig

slitt, ma den skiftes ut. Slitasjegrensen er nar
totalhgyden for nedre kvistkniv er mindre enn 95
mm. Slitasjegrensen for den nedre kvistkniven
males ved (2).

Fast kvistkniv

Den faste kvistkniven trenger ikke vedlikehold. Den
er integrert i en sliteplate som byttes ut nar den er
utslitt, se "Kontroll av sliteplater”.
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Fjaeren pa den gvre kvistkniven og dens
forspenning

For a sjekke den gvre kvistknivens fjaer og dens
forspenning ma man farst sjekke at fijseren (1) er
hel. Hvis fjaeren er gdelagt eller slitt, ma den skiftes
ut i henhold til "Utskifting av fjeeren til den gvre
kvistkniven”.

Juster fjeerens forspenning ved a:

1.
2.

4.

Lagsne lasemutteren (2).

Skru justeringsskruen (3) med klokken for a gke
forspenningen.

Skru justeringsskruen (3) mot klokken for &
redusere forspenningen.

Stramme lasemutteren (2).

Ved grunninnstilling av fjgerens forspenning skal
justeringsskruen (3) stikke ca. 4 mm ut av den
gjengede pluggen.
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Utskifting av fjeeren til den gvre kvistkniven
Nar fiseren til den gvre kvistkniven er slitt eller

gdelagt, skal den erstattes som fglger:
1. Lasne lasemutteren (2).

2. Skru skruen (3) mot klokken til den er skrudd
helt ut.

Lasne den gjengede pluggen (4).

Trekk den gvre kvistkniven til dens ytre
endeposisjon.

Skift ut den gamle fjaeren (1) med en ny fjeer.
Skru den gjengede pluggen inn igjen (4).

Skru inn justeringsskruen (3) slik at fjaeren (1)
sitter igjen.

Skyv den gvre kvistkniven tilbake (3).

Foreta en grunninnstilling av fjserens
forspenning i henhold til "Fjeeren pa den gvre
kvistkniven og dens forspenning".

Grunninnstilling og justering av sensoren til
ovre kvistkniv

[ N

Fare!
& Bare tenningen skal veere aktivert

nar grunninnstillingen av den gvre
kvistkniven utfgres. Kontroller at de
andre funksjonene til basismaskinen ikke
kan aktiveres.

J

En riktig innstilling av den gvre kvistkniven er
ngdvendig for at aggregatets kvist- og mateenhet
skal fungere godt. Derfor er det viktig a justere
den gvre sensoren til kvistkniven i henhold til de
radende forholdene.

Active Friction Control™ (AFC)

Denne anvisningen beskriver hvordan man foretar
en mekanisk grunninnstilling av den gvre sensoren
til kvistkniven. En fullgod innstilling av AFC-
systemet krever ogsa justering av innstillingene i
aggregatets styresystem.
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1. Lasne justeringsskruens lasemutter (1).
Drei skruen (2) mot klokken sa langt som mulig.

3. Trykk inn og hold igjen den gvre kvistkniven mot
stoppkanten.

4. Vrijusteringsskruen (2) med klokken til den far
mekanisk kontakt med den gvre sensoren til
kvistkniven.

5. Vrijusteringsskruen 1 omdreining (2) mot
klokken.

6. Las justeringsskruen (2) med lasemutteren (1).
Veer ngye sa du ikke vrir pa justeringsskruen (2)
nar lasemutteren (1) strammes.

Se bruksanvisningen for aggregatets styresystem
for flere anvisninger om justering av AFC-systemet.

Kontroll og justering av den gvre
kvistknivens skrue og mutter i sporet

Kontroller at skrue og mutter er hele og at den
gvre kvistkniven ligger mot rammen. For at den
gvre kvistkniven skal kunne bevege seg, kreves
det en dedgang (1) pa 0,3 til 0,7 mm ngdvendig.
Dgdgangen (1) sjekkes med bladfaler.

Juster dgdgangen (1) med shims.

Viktig!

Hvis dgdgangen blir for stor, kan den gvre
kvistkniven og rammen bli skadet.

Mateenhet

Parker aggregatet i henhold til “Parkering i opptiltet
stilling".
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Kontroll av matehjul

Kontroller skarphet og slitasje pa ribbene til
matehjulene. Slip eller erstatt matehjulene ved
behov. Bytt ut matehjulene i henhold til "Utskiftning
av matehjul”.

Stramming av matehjulsmutterne

Stram matehjulsmutterne kryssvis til anbefalt
tiltrekkingsmoment:

180 Nm.

Hvis strammingen foretas med handverktgy, ma
matehjulet blokkeres slik at det ikke kan rotere.

Hvis matehjulet er montert nylig, ma stramming
gjentas etter 1 time.

Utskiftning av matehjul

Demontering av matehjul
Slik demonterer du et matehjul:
1. Le@sne matehjulsmutterne 2-1 omdreining.

Hvis mutterne lasnes med handverktgy, ma
matehjulet blokkeres slik at det ikke kan rotere.

Sikre matehjulet med egnet lgfteutstyr.

3. Fjern matehjulsmutterne og matehjulet.

Montering av matehjul
Slik monterer du et matehjul:

1. Rengjer anleggsflatene til matehjulet og navet til
matehjulsmotoren.

2. Rengjer og kontroller gjengene i
matehjulsmutterne og pa skruene til navet til
matehjulsmotoren. Erstatt gdelagte muttere og
skruer.

Viktig!

Utskifting av skruer i navet til matehjulsmotoren
skal utfgres av teknikere med ngdvendig
kunnskap.

3. Leaft matehjulet pa plass med egnet Igfteutstyr.
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Viktig!

Smer skruene pa navet til matehjulsmotoren for
montering av matehjulsmutterne.

4. Sikre matehjulet ved a montere
matehjulsmutterne og stramme dem lett.

Fjern lgfteutstyret.

Stram matehjulsmutterne i henhold til
"Stramming av matehjulsmutterne”.

Kontroll av stramming av skruer til
matehjulsmotorer

For & kontrollere at skruene som holder
matehjulsmotorene, er strammet:

1. Demonter matehjulet i henhold til "Demontering
av matehjul”.

2. Stram skruene som holder matehjulsmotorene
kryssvis til den anbefalt generelt
tiltrekkingsmoment for oljede stalskrukoblinger
med Nord-Lock-skiver, se "Tekniske
spesifikasjoner”.

3. Monter matehjulene i henhold til "Montering av
matehjul”.

Diametermaleenhet

Kontroller sensorene til diametermaleenheten ved

a apne og lukke matehjulsarmene fem ganger.
Verdien til sensorene i styresystemet ma ikke avvike
med mer enn maksimalt 5 pulser i repetisjonene

for apen eller lukket stilling. Hvis det skiller mer enn
5 pulser, er diametermaleenheten defekt og ma
feilsgkes av teknikere med ngdvendig kunnskap.

Se bruksanvisningen for styresystemet hvis du vil

ha mer informasjon.

Viktig!

Utskiftning av sensorer skal utfgres av teknikere
med ngdvendig kunnskap.
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Firepunktsmaling

Sjekk sensoren til den nedre kvistkniven ved a
apne og lukke den nedre kvistkniven fem ganger.
Sensorverdien ma ikke skille mer enn 5 pulser i
repetisjonene for apen eller lukket posisjon. Hvis
den avviker mer enn 5 pulser, er sensoren til den
nedre kvistkniven defekt, og feilsgking ma foretas
av en tekniker med den pakrevde kunnskapen.

Se bruksanvisningen for styresystemet hvis du vil

ha mer informasjon.

Viktig!

Utskiftning av sensorer skal utfgres av teknikere
med ngdvendig kunnskap.

Lengdemalingsenhet

4 N
Forsiktig!
& Malehjulet er skarpt. Bruk egnet
verneutstyr ved arbeid med eller naer
k malehjulet.
J
4 N
Advarsel!
A Fare for klemskader. Arbeid med
lengdemalingsenheten foregar i trange
k rom og med bevegelige deler.
J

Viktig!

Utskiftning av sensorer skal utfgres av teknikere
med ngdvendig kunnskap.

Parker aggregatet i henhold til “Parkering i opptiltet
stilling".

Kontroll av lengdemalingsenhet

De mekaniske delene til lengdemalingsenheten
styres ved a:

1. Trykk pa og hold inne knappen for
lengedmalingshjul ut, og lukk basismaskinen.
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Trekk ut malehjulsarmen.

Kontroller slitasjen pa malehjulsbanene. Skift
ut ved behov i henhold til "Utskiftning av
malehjulsbaner”.

Kontroller rullemotstanden til hjulet ved a dreie
hjulet for hand. Malehjulet skal rulle med jevn
rullemotstand. Hvis rullemotstanden er ujevn,
ma lageret i malehjulet overhales.

Kjenn om det er slark i:

* malehjulets lager.
* malehjulsarmen innfesting i rammen.

Hvis det er slark, ma den berarte
komponenten erstattes.

Viktig!

Renovering av malehjulets lager eller utskifting
av komponenter i lengdemalingsenheten, annet
enn malehjulsbaner, ma utferes av teknikere med
ngdvendig kunnskap.

Utskiftning av malehjulsbaner
For a skifte ut malehjulsbanene:

1.

Trykk pa og hold inne knappen for
lengedmalingshjul ut, og lukk basismaskinen.

Trekk ut malehjulsarmen.

Fjern skruene som holder malehjulsbanene
mot malehjulsarmens nav, og fijern
malehjulsbanene.

Monter nye malehjulsbaner med nye skruer og
skiver.

Prgvekjgr aggregatet, og kontroller at
malehjulet gar fritt fra:

° rammen.

* matehjulene nar matehjulsarmene er
lukket.
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Kontroll av lengdemalingssensor i
matehjulet

Kontrollen av lengdemalingssensoren i matehjulet
skal foretas av en tekniker med den pakrevde
kunnskapen.

Sagenhet

>

Fare!

Risikoen for kjedebrudd gker hvis
sagenhetens komponenter er slitt.
Kontroller derfor regelmessig at
sagkjedet, sagsverdet, sagkjedehjulet og
kjedebruddbeskyttelsen er i god stand.

/

~

Fare!

Kast alltid det gdelagte sagkjedet etter
sagkjedebrudd.

o

/

Fare!

Hvis sagkjedefangeren eller skruen

som fester den til sagmotorakselen blir
gdelagt, kan sagkjedehjulet slynges i vei
hastighet.

/

BB B,

~

Advarsel!

Bruk alltid egnet verneutstyr ved
handtering av sagkjede, sagsverd og
sagkjedehijul.

Viktig!

Fare for sagmotorhavari. Kjer aldri sagmotoren
ubelastet lenger enn i alt 3 sekunder for hvert
hele minutt.

Viktig!

Utskiftning av sensorer skal utfgres av teknikere
med ngdvendig kunnskap.
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Parker aggregatet i henhold til “Parkering i opptiltet
stilling®, hvis ikke noe annet er angitt.

Kontroll av beskyttelse for kjedebrudd

Kontroller at kjedebruddbeskyttelsen ikke er skadet.
Hvis kjedebruddbeskyttelsen har skader dypere enn
2 mm, ma kjedebruddbeskyttelsen skiftes ut.

Viktig!

Utskiftning av kjedebruddbeskyttelsen ma bare
utfgres av teknikere med ngdvendig kunnskap.

Fylle sagkjedeolje
Fyll pa sagkjedeolje hver 8. time eller ved behov.

1. Tanklokk
2. \Verktoy til tanklokk

A  Apne
B  Lukk

Rengjar silene i oljetanken ved behov.

Kontroll av sagkjedesmaring

Aktiver smgrepumpen i styresystemet, og kontroller
at det kommer frem sagkjedeolje pa sagsverdet.
Hvis det ikke kommer sagkjedeolje pa sagsverdet,
ma det foretas feilsgking.

Kontroll av sagkjede

Kontroller sagkjedestrammingen. Se anvisningene
for den aktuelle sagenheten.

Kontroller skjeerevinklene, skarpheten og mulige
skader pa sagkjedet. Skift sagkjedet hvis det har
skader. Riktige skjeerevinklene og riktig skarphet
reduserer slitasjen pa sagsverd og sagkjede samt
motvirker kappesprekker i virket.
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Viktig!

Kontroller og slip alltid sagkjedet i henhold til
anbefalingene fra produsenten av sagkjedet.

Kontroll av sagsverd

Kontroller og rengjar sagsverdets sagkjedespor
og sagoljekanaler slik at de ikke blir tilstoppet med
spon og trerester.

Snu sagsverdet med jevne mellomrom slik at
sagsverdet slites jevnt pa begge sider.

Viktig!

Ikke sag lenger enn ca. 5 sekunder om gangen.
Da er det fare for at sagsverdet blir for varmt

og kan bli herdet. Et herdet sagsverd blir skjart,
noe som kan fare til sprekker eller at deler av
sagsverdet Igsner.

Skift sagsverd hvis:

* sagsverdet er bayd.
» sagsverdet har sprekker eller skader.

« sverdbommene begynner a fa grader og
sliteflatene viser spor etter sagkjedet.

» sagsverdet har herdet.
+ det erslark i nesehjulet.

Hvis du skal skifte ut sagsverdet, se anvisninger for
den aktuelle sagenheten.

Kontroll av sagkjedehjul og sagkjedefanger

Kontroller slitasje og skader pa sagkjedehjulet. Skift
sagkjedehjulet ved behov.
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Hvis sagenheten har sagkjede med:

» 0,404"-deling, ma sagkjedehjulet skiftes ut
etter maksimalt 10 brukte sagkjeder, eller nar
slitasjedybden pa overflaten av sagkjedehjulet
kommer opp i 0,6 mm.

Kontroller at sagkjedefangeren ikke er skadet.

Skift ut sagkjedefangeren hvis:

* den er kraftig nedslitt.
* den har sprekker.
» det har gatt av fliser.

» det er slark mellom sagkjedefangeren og
sagmotorakselen.

Skift ut sagkjedehjul og sagkjedefanger

SN e 1. Demonter sagkjedet i henhold til anvisningene
‘ for den aktuelle sagenheten for a skifte ut

— ‘ — | sagkjedet.

6 2. Demonter skruen (1) og skiven (2), og fiern

2 dem.

3 3. Demonter sagkjedefangeren (3).

Demonter sagkjedehjulet (4).

2 :
E 5. Kontroller at sagmotorakselen (5) og akselkilen
1 (6) ikke er skadet. Skift akselkilen (6) hvis det er
slark mellom sagmotorakselen (5) og akselkilen
(6). Hvis det er slark selv om en ny akselkil (6)
er montert, ma sagmotorakselen (5) skiftes ut.

6. Rengjgr og smgr sagmotorakselen (5) med fett
eller olje.

7. Monter nytt sagkjedehjul (4). Kontroller at
sagkjedesporet pa sagkjedehjulet er pa
linje med sagsverdets sagkjedespor. Juster
sagkjedehjulet med shims ved behov.

8. Monter sagkjedefangeren (3), ny skive (2) og ny
skrue (1).

9. Monter sagkjedet i henhold til anvisningene
for den aktuelle sagenheten for a skifte ut
sagkjedet.
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25 mm

Viktig!

Utskiftning av sagmotor eller sagmotoraksel
ma bare utfares av teknikere med ngdvendig
kunnskap.

Kontroll av stoppskrue

Kontroller at stoppskruen ikke er skadet eller
mangler. Skift ut skadet eller manglende
stoppskrue.

Bytte av stoppskrue
1. Demonter stoppskruen.

2. Monter den nye stoppskruen.

3. Bruk verktgy (1) for a stille inn hjemmeposisjon.
Juster avstanden mellom stoppskruen og
rammen med unbrakogrepet (2).

4. Las stoppskruen med mutteren (3).

Viktig!

Skruen ved anslagsbufferen er limt og ma ikke
brukes til a justere stoppskruen.

Sag 318

Stram sagkjedet

Sag 318 har en automatisk anordning for
sagkjedestramming som strammer sagkjedet nar
aggregatet mates med hydraulisk trykk.

Skifte sagkjede
1. Skyv inn sagsverdet.

2. Lgsne sagkjedet fra sagsverdets nesehjul og
sagkjedehjulet.

3. Monter nytt sagkjede.
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Skift sagsverd

1.
2.

Skyv inn sagsverdet.

Lasne sagkjedet fra sagsverdets nesehjul og
sagkjedehjulet.

Lasne skruene pa sverdholderen. Lgsne
slik at sagsverdet gar fri fra styrepinnene i
sverdholderen.

Trekk ned den nederste platen pa
sverdholderen for & Igsne sagsverdet.

Loft sagsverdet slik at det gar fritt fra
styrepinnene i sverdholderen, og trekk ut
sagsverdet.

Monter nytt sagsverd. Pase at styrepinnene
i trykkplaten gar inn i tilsvarende hull i
sagsverdet.

Skru til skruene pa sverdholderen slik at
sagsverdet klemmes fast.

Monter sagkjedet.

Hydraulikksystem

B B B

Advarsel!

Aggregatets hydraulikksystem er utstyrt
med akkumulatorer. Det kan vaere trykk i
systemet en tid etter at trykktilfarselen er
brutt.

J

Advarsel!

Fare for brannskader! La aggregatet og
hydraulikkoljen avkjgles far det utfgres
kontroll og vedlikehold pa aggregatet.

~

J

Forsiktig!

Unnga hudkontakt med vaeskene i
aggregatet — de kan veere skadelige.
Unnga ogsa innanding av damper.

~
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Viktig!

Fare for maskinskade. Rengjar grundig
ved arbeid med hydraulikksystemet. Rusk i
hydraulikksystemet kan forarsake store skader.

Parker aggregatet i henhold til “Parkering i nedtiltet
stilling®, hvis ikke noe annet er angitt.

Bytte hydraulikkslange
4 N

Advarsel!
A Den nye hydraulikkslangen ma ha

samme eller hgyere trykklasse ved
utskiftning av hydraulikkslangen.

Hydraulikkslanger som er beregnet for a
tale et trykk pa mer enn 150 bar, ma ikke
installeres med hydraulikkoblinger som
kan brukes om igjen. Hydraulikkoblinger
som krever spesiell bearbeiding, f.eks.
trykk, mé ikke vaere hydraulikkoblinger
som kan brukes om igjen.

. /

Nar en hydraulikkslange er slitt eller har gatt i
stykker, ma den skiftes ut i henhold til:

Hydraulikkslange med ORFS-koblinger

1. Start vakuumpumpen hvis basismaskinen er
utstyrt med en slik.

2. Plasser et oppsamlingskar under
hydraulikkslangen for & samle opp eventuelt
oljesal.

Gjer rent rundt hydraulikkoblingene.

Veer forsiktig nar du lgsner hydraulikkslangen
som skal skiftes ut.

5. Pase at eventuelt trykk forsvinner, og skru lgs
hydraulikkslangen i begge endene.

6. Demonter beskyttelsespluggene pa den nye
hydraulikkslangen.

7. Smgar O-ringer og tetninger med olje for
monteringen.
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10.

11.

12.

13.

Smar hydraulikkslangemutteren i bakkant (3)
for & redusere risikoen for medrotasjon av
hydraulikkslangen ved stramming.

Kontroller at hydraulikkslangen ligger beskyttet,
og at bgyningene har sa stor radius som mulig.

Trekk til for hand og med ngkkel til det blir
metallkontakt.

Merk deretter (med merkepenn) pa adapteren
og hydraulikkslangemutteren start (1) for
tiltrekkingen. Merk ogsa stopp (2) pa adapteren,
30° eller et halvt ngkkelgrep fra start (1).

Stram hydraulikkslangen slik at startmerket (1)
pa hydraulikkslangemutteren kommer pa linje
med stoppmerket (2) pa adapteren. Kontroller
at hydraulikkslangen ikke vrir seg. Hold imot
hydraulikkslangen for & beskytte O-ringen.

Tark vekk hydraulikkoljesal.

Hydraulikkslange med BSP-koblinger

1.

10.

11.

Start vakuumpumpen hvis basismaskinen er
utstyrt med en slik.

Plasser et oppsamlingskar under
hydraulikkslangen for & samle opp eventuelt
oljesal.

Gjer rent rundt hydraulikkoblingene.

Veer forsiktig nar du lgsner hydraulikkslangen
som skal skiftes ut.

Pase at eventuelt trykk forsvinner, og skru lgs
hydraulikkslangen i begge endene.

Demonter beskyttelsespluggene pa den nye
hydraulikkslangen.

Smer hydraulikkslangemutteren i bakkant
for & redusere risikoen for medrotasjon av
hydraulikkslangen ved stramming.

Kontroller at hydraulikkslangen ligger beskyttet,
og at bayningene har sa stor radius som mulig.

Trekk til for hand og med ngkkel til det blir
metallkontakt.

Stram hydraulikkslangen med
tiltrekkingsmoment i henhold til tabellen
nedenfor. Kontroller at hydraulikkslangen ikke
vrir seg.

Tark vekk hydraulikkoljesgal.
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Gjenge Tiltrekkingsmoment [Nm]
G1/8 20
G 1/4 25
G 3/8 40
G1/2 60
G 5/8 70
G 3/4 115
G1 140
G11/4 200
G11/2 270
G2 350

Hydraulikkslange med banjokobling

1.

10.

11.

Start vakuumpumpen hvis basismaskinen er
utstyrt med en slik.

Plasser et oppsamlingskar under
hydraulikkslangen for & samle opp eventuelt
oljesal.

Gjer rent rundt hydraulikkoblingene.

Veer forsiktig nar du lgsner hydraulikkslangen
som skal skiftes ut.

Pase at eventuelt trykk forsvinner, og skru lgs
hydraulikkslangen i begge endene.

Demonter beskyttelsespluggene pa den nye
hydraulikkslangen.

Kontroller at hydraulikkslangen ligger beskyttet,
og at bagyningene har sa stor radius som mulig.

Skift tetningselement.

Trekk til for hand og med ngkkel til det blir
metallkontak.

Stram hydraulikkslangen med
tiltrekkingsmoment i henhold til tabellen
nedenfor. Kontroller at hydraulikkslangen ikke
vrir seg.

Tark vekk hydraulikkoljesal.
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Gjenge Tiltrekkingsmoment [Nm]
G1/8 10

G 1/4 20

G 3/8 45

G1/2 70

G 3/4 130

Hydraulikkslange med JIC-kobling

1.

10.

11.

12.

Start vakuumpumpen hvis basismaskinen er
utstyrt med en slik.

Plasser et oppsamlingskar under
hydraulikkslangen for & samle opp eventuelt
oljesal.

Gjer rent rundt hydraulikkoblingene.

Veer forsiktig nar du lgsner hydraulikkslangen
som skal skiftes ut.

Pase at eventuelt trykk forsvinner, og skru lgs
hydraulikkslangen i begge endene.

Demonter beskyttelsespluggene pa den nye
hydraulikkslangen.

Smer hydraulikkslangemutteren i bakkant (3)
for a redusere risikoen for medrotasjon av
hydraulikkslangen ved stramming.

Kontroller at hydraulikkslangen ligger beskyttet,
og at bgyningene har sa stor radius som mulig.

Trekk til for hand og med ngkkel til det blir
metallkontakt.

Merk deretter (med merkepenn) pa adapteren
og hydraulikkslangemutteren start (1) for
tiltrekkingen. Merk ogsa stopp (2) pa adapteren,
i samsvar med tabellen nedenfor.

Stram hydraulikkslangen slik at startmerket (1)
pa hydraulikkslangemutteren kommer pa linje
med stoppmerket (2) pa adapteren. Kontroller
at hydraulikkslangen ikke vrir seg. Hold imot
hydraulikkslangen for a beskytte koblingen.

Tark vekk hydraulikkoljesal.
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Gjenge Nokkelgrep Grader fra start
7/167-20 UNF |2 120°
1/27-20 UNF 2 120°
9/16”-18 UNF |2 120°
3/4”-16 UNF 2 120°
7/8”-14 UNF 1,5 90°
11/16-12 UN |1 60°
15/16”-12 UN |1 60°
1 5/8”-12 UN 1 60°
17/8"-12 UN 1 60°
21/2” 1 60°

Hydraulikkslange med WEO-kobling

1. Start vakuumpumpen hvis basismaskinen er
utstyrt med en slik.

2. Plasser et oppsamlingskar under
hydraulikkslangen for & samle opp eventuelt
oljesal.

Gjer rent rundt hydraulikkoblingene.

Bruk en skrutrekker for a fijerne
monteringsstoppen (1) pa den defekte
hydraulikkslangen.

5. Skyv nippelen (2) helt inn i hydraulikkoblingen
(3), og trekk deretter hydraulikkslangen ut.

6. Demonter beskyttelsespluggene pa den nye
hydraulikkslangen.

7. Kontroller at hydraulikkslangen ligger beskyttet,
og at bayningene har sa stor radius som mulig.

8. Monter den nye hydraulikkslangen ved a trykke
nippelen (2) inn i hydraulikkoblingen (3).

9. Tark vekk hydraulikkoljesal.

Kontroll og utskiftning av akkumulatorer

| N
Advarsel!
Kontroll av akkumulatorer ma bare
utfgres av teknikere med ngdvendig
‘ kunnskap.
J

For & skifte ut akkumulator:
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Gjar rent rundt hydraulikkslangekoblingen og
akkumulatoren.

Lasne hydraulikkslangen til akkumulatoren i
henhold til "Bytte hydraulikkslange”.

Skru ut den defekte akkumulatoren.
Skru fast den nye akkumulatoren.

Skru hydraulikkslangen tilbake pa plass i
henhold til "Bytte hydraulikkslange”.
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Trykkontroll
(" N

/l>\ ﬁl>\ -
N

Fare!
& Kontroll og justering av trykkinnstillinger krever at en person

oppholder seg innen aggregatets rekkevidde nar aggregatet er
trykksatt.

Derfor ma dette arbeidet bare utfares av personer som er godt
kjent med aggregatets funksjon og konstruksjon.

Personen som befinner seg i basismaskinens fgrerhus, ma
veere kjent med handtering av bade basismaskin og aggregat.

Advarsel!

Ved til- og frakobling av manometer skal aggregatets
hydraulikksystem veere trykklgst.

Advarsel!

Aggregatets hydraulikksystem er utstyrt med akkumulatorer. Det
kan veere trykk i systemet en tid etter at trykktilfgrselen er brutt.

J

Kontroll og justering av trykkinnstilling med manometer

Innstillingene gjelder ved hydraulikkoljetemperatur 40 °C, returtrykk O bar
og dreneringstryk O bar.

N

o

Kjar hydraulikksystemet varmt til den angitte temperaturen.

Faer kranen sa langt ut som mulig i basismaskinen mest stabile retning.
Parker aggregatet i henhold til "Parkering i nedtiltet stilling".

Demonter de vernene som kreves for & fa tilgang til det malepunktet
som skal brukes.

Koble et manometer til det malepunktet som hgrer til den funksjonen
som skal kontrolleres.

Personen som leser av manometeret, ma plassere seg utenfor
rekkevidden til basismaskinen og aggregatet.

Start basismaskinen. Laft aggregatet fra bakken.

Trykksett aggregatet med et trykk som er minst 20 bar hgyere enn
trykket som skal stilles inn. Kontroll av enkelte funksjoner krever en
spesiell prosedyre, se "Seerskilte instruksjoner:”.

Les av innstilt trykk p4 manometeret, og juster ved behov.

Gjar hydraulikksystemet trykklgst, og demonter manometeret.
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Innstilling [bar]

Funksjon Malepunkt |Ventil Nominelt |Maks. Instruksjon

Hovedtrykk PM1 Innstilling av
hovedtrykk.

Returtrykk T2 Innstilling av
hovedtrykk.

Dreneringstrykk DR Innstilling av
hovedtrykk.

Servotrykk PS 352 Kontroll av servotrykk.

Hjelpefunksjonstrykk P2 R1 160-5 160

(Felleledd «tilty opp/

ned)

(Lukk/apne nedre

kvistekniv)

(Fargemerking)

(Rotatorstyring,

uten enhet for

flertrehandtering)

Hoyre/venstre kvistkniv |PL R2 160-5 160 Kontroll av funksjonen

lukk som er koblet til "PL".

Hoyre/venstre kvistkniv |PL R3 7015 75 Kontroll av funksjonen

apne som er koblet til "PL".

Sverdmating sag SM R4 9015 100 Innstilling av

218/318 (ikke True-Cut) sverdmatingstrykk.

Matehjulsarmer PRM RS 11545 160 Innstilling av trykket til
matehjulsarmene.

Malehjul ut A52 R6 805 100

Aktiv trykkstyring av PRM61 R7 Aktiv trykkstyring av

nedre kvistkniv nedre kvistkniv.

Strammetrykk sagkjede |PCT2 R8 1542 20 Kontroll av sagkjedets

Sag 318 strammetrykk

Flertreshandteringsenhe [MA R9 1155 120

(med rotorstyring)

Rotorstyring (med MR R10 Rotorstyring (med

flertreshandteringsenhet

flertreshandteringsenhet

Sarskilte instruksjoner:

Kontrollere og enkelte trykkinnstillinger krever en spesiell prosedyre i
henhold til anvisningene nedenfor.

Innstilling av hovedtrykk

Kontroll og justering av hoved-, retur og dreneringstrykk ma utfgres av
teknikere med ngdvendig kunnskap ved service pa aggregatet.
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Kontroll av servotrykk
Pluggen i Port "PS" erstattes med et maleuttak.

Kontroll av servotrykk

Monter maleuttakene i servodekselet pa A-siden av seksjon 4. Aktiver
«Kvistekniver apne» for a lese av servotrykket.

Kontroll av funksjonen som er koblet til "PL"

Funksjonen som skal kontrolleres, ma veere aktivert for at trykket skal
kunne avleses. Funksjonen ma veere aktivert sa lenge kontrollen utfgres.
Veer ngye med at du bare aktiverer én funksjon om gangen.

Innstilling av sverdmatingstrykk

Sverdmatingstrykket ma justeres etter de radende forholdene (veer,
tresorter osv.) for optimal ytelse. Den nominelle innstillingen er anbefalt
grunninnstilling.

Innstilling av trykket til matehjulsarmene

Trykket til matehjulsarmene skal settes sa lavt som mulig uten at
matehjulene slurer ved mating. Den nominelle innstillingen er den anbefalte
innstillingen for stalhjul.

Aktiv trykkstyring av nedre kvistkniv

Trykket stilles inn elektrisk via styresystemet. Maksimal innstilling
begrenses av innstillingen av R1.

Kontroll av sagkjedets strammetrykk
Trykket justeres ved & montere skiver i ventilhatten.

Rotorstyring (med flertreshandteringsenhet)

Skru inn ventiljusteringsskruen sa langt den gar. Maksimal innstilling
begrenses av innstillingen av R1.

Rotor

Viktig!

Fare for maskinskader. Rotorprodusenten
anbefaler a erstatte rotorens aksiallager hver
2000. time. Kontakt rotorprodusenten for a fa mer
informasjon.
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Sirkuler hydraulikkolje i rotoren

Hydraulikkoljen i rotoren sirkulerer langsomt,
og kan dermed fa darlig kvalitet. For a tilfere ny
hydraulikkolje til rotoren:

1. Tataki et staende tre slik at aggregatet ikke
kan rotere.

2. Kjgr rotorens hgyrefunksjon i minst 3 minutter.

Ettertrekking av rotorens klemkobling og
laseskrue

Ettertrekk rotorens klemkobling (1) med 600 Nm.

Ettertrekk rotorens laseskrue (2) med 120 Nm.

Rengjoring av rotorens magnetplugg
Rengjgring av rotorens magnetplugg (1)

1. Demonter magnetpluggen (1) fra rotoren.
2. Rengjgr magnetpluggen (1).
3. Monter magnetpluggen (1).
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Ekstrautstyr

Ved kontroll og vedlikehold av tilleggsutstyr. Parker
aggregatet i henhold til "Parkering i opptiltet stilling“,
hvis ikke noe annet er angitt.

Flertreshandtering

Kontroller at fijzerene til de ytre armene er hele. Skift
ut gdelagte fjeerer.

Fargemerkingsutstyr

Pafylling av merkemaling

Kontroller nivaet pa merkemalingen, og fyll pa ved
behov.

1. Tanklokk
2. \Verktoy til tanklokk

A  Apne
B  Lukk
Viktig!

Ikke bruk saltbasert merkemaling. Salt gker
risikoen for at det skal oppsta korrosjon i
fargemerkingssystemet.

Rengjering av tilbakeslagsventil i tanklokk

1. Demonter tilbakeslagsventilen (1) i tanklokket,
og rengjer tilbakeslagsventilen (1) med
rengjeringsvaeske i henhold til anbefalingene fra
malingsprodusenten.

2. Rengjer kanalen (2) i tanklokket med

rengjeringsvaeske i henhold til anbefalingene fra
malingsprodusenten.

3. Monter tilbakeslagsventilen (1) pa plass igjen.
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Kontroll av fargepumpe

Demonter dekselet pa fargepumpen, og kontroller
om det er lekkasje ved lekkasjehullene L1 (1) og L2

2).

Viktig!

Ved lekkasje av hydraulikkolje eller merkemaling
ma feilsgking og reparasjon av fargepumpe
foretas av teknikere med ngdvendig kunnskap.

Rengjgring av fargemerkingssystemet

1. Kontroller silene under tanklokket i
fargetankene og silene i utlgpet av
fargetankene, og rengjgr ved behov.

2. Rengjer tilbakeslagsventilene i tanklokkene i
henhold til “Rengjaring av tilbakeslagsventil i
tanklokk”.

3. Fyll pa rengjgringsvaeske som
malingsprodusenten anbefaler i fargetankene.

4. Aktiver fargefunksjonene til all
rengjeringsvaeske har gatt gjennom systemet.

5. Fyll pa med ny merkemaling.

Ved lange opphold (flere uker)
Hvis fargemerkingen ikke skal brukes regelmessig:
1. Rengjoer fargemerkingssystemet i henhold til

“Rengjering av fargemerkingssystemet” til og
med punkt ”4”.

2. Helli noen desiliter hydraulikkolje og aktiver
fargefunksjonene 5-10 ganger for a fylle
fargemerkingssystemet med hydraulikkolje.

3. For neste bruk, aktiver fargefunksjonene til all
hydraulikkolje har gatt gjennom systemet.

4. Fyll p4 med ny merkemaling.

Find End

Kontroller at det ikke er rester i veien for
lasersensorens leseomrade. Rengjor ved behov.
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Viktig!

Utskiftning av og feilsgking pa lasersensoren skal
utfgres av teknikere med ngdvendig kunnskap.

Snobeskyttelse

Parker aggregatet i henhold til “Parkering i nedtiltet
stilling”.

Kontroller at sngbeskyttelsen sitter fast og er hel.

Stram Igse skruer, og skift ut sngbeskyttelsen hvis
den er gdelagt eller skadet.

Sponbeskyttelse

Kontroller at sponbeskyttelsen sitter fast og at
kjettingledd og ribber er hele.

Stram Igse skruer, og skift ut sponbeskyttelsen hvis
kjettingledd eller ribber er gdelagt eller skadet.

Reparasjonssveising

Reparasjonssveising ma bare utfgres av
teknikere med ngdvendig kunnskap i henhold til
sveiseanvisningene fra Log Max AB.

Viktig!

Ved sveisearbeid pa aggregatet er det stor risiko
for & gdelegge elektriske komponenter.
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Vedlikeholdsskjema
Smoreskjema 8 t

Alle smarepunktene pa aggregatet er tilgjengelige nar aggregatet parkeres
i henhold til "Parkering i opptiltet stilling”.

Viktig!

Krav og anbefalinger for smgrefett er angitt i "Tekniske spesifikasjoner"

Obs!

For & lette smaring av kvistknivene kan det vaere en fordel ikke &
apne kvistknivene helt ved parkering av aggregatet. Dette er for

at plasseringen av smgareniplene kan justeres noe ved & trekke i

knivene.

1 11 1 11

10 10

Pos. Smearepunkt Kommentar Antall

Rotortapp 1

Felleledd med sylinder

@vre kvistkniv

AIWIN|—
| =W

Hgyre og venstre kvistkniv med
sylindere

Matehjulsarmer med sylindere

Malehjulsarm

Malehjulssylinder

Nedre kvistkniv med sylinder

Sverdmatingssylinder

Sagenhet

22O N|O O,

- O
O WINWNDNOO®

Flertreshandteringsenhet Sylindere, indre og ytre armer
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Vedlikeholdsskjema 8 t

8 10

3 3
=8
@ 12 o Q)
7 < = ®
o GEHRE
4 1 5
Pos. Vedlikeholdspunkter Tiltak Side
Aggregat Grovrengjgring 54
Sagkjedesmegring Funksjonstest 70
Slanger og kabler Kontroll, skift ut ved behov 74
Strammereimer Kontroll, stram/skift ut ved behov
1 @vre kvistkniv Kontroll og justering av den gvre |64
kvistknivens skrue og mutter i
sporet
2 Kvistkniver (alle) Kontroller egger, og slip ved 58
behov
3 Matehjul Kontroll av matehjul 65
4 Beskyttelse mot kjedebrudd Kontroll, skift ut ved behov 70
5 Sagsverd og sagkjede Kontroll, skift ut ved behov* 71,70
6 Sagkjedehjul og sagkjedefanger |Kontroll, skift ut ved behov 71
7 Sagkjedeolje Fyll pa sagkjedeolje* 70
8 Flertreshandteringsenhet Kontroll av fjeerer, skift ut ved 86
behov
9 Sponbeskyttelse Kontroll, skift ut ved behov 88
10 Farge til fargemerking Kontroller nivaet, og etterfyll ved |86
behov*
11 Find End Rengjar foran laseren*® 87
12 Sngbeskyttelse Kontroll, skift ut ved behov 88

* Ma kanskje utfares oftere enn hver 8. time.
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Vedlikeholdsskjema 50 t

8
2
o
1
5_1®
2 \H

B
. 4 413

2 ! el

6
Pos. Vedlikeholdspunkter Tiltak Side
Aggregat Kontroller at aggregatet ikke har |54
sprekker
Rotor Sirkuler hydraulikkoljen i rotoren |85
Saksepinner Kontroll, skift ut ved behov
Vern Kontroll av skruer, tiltrekking 104
Elektriske kabler Kontroll av strgmkabler 56
Diametermaleenhet Kontroll 66
1 @vre kvistkniv Fjeeren pa den gvre kvistkniven og |62
dens forspenning
2 Hjularmer, kvistkniver, felleledd Kontroll av laseskruer til aksler 57
3 Rotor Kontroll av skruer og muttere, 104
tiltrekking
4 Hjularmer, felleledd Kontroll av anslagsbuffere, skift ut |55
ved behov
5 Beskyttelsesdeksel Kontroll og justering av 56
beskyttelsesdeksel og planlas
6 Dempet beskyttelsesplate Kontroll av skruer og gummifjserer |55
7 Fargemerkingsutstyr Kontroll av fargepumpe 87
8 Fargemerkingsutstyr Rengjaring av tilbakeslagsventiler |86

i tanklokk
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Vedlikeholdsskjema 250 t

Viktig!

Etter de 250 farste driftstimene skal alle vedlikeholdstiltak utfares.

®
69
b
N
F

[l )
3 3 oo
8 S = ®
Qs
Pos. Vedlikeholdspunkter Tiltak Side
Hydraulikksystem Trykkontroll 81
1 Rotor Ettertrekking av rotorens 85
klemkobling og laseskrue
2 @vre kvistkniv Kontroll og justering av sensorer |63
3 Matehijul Tiltrekking av muttere 65
4 Lengdemalingsenhet Kontroll av lengdemalingsenhet 67
5 Sagenhet Kontroll av stoppskrue 73
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Vedlikeholdsskjema 1000 t

! el

Pos. Vedlikeholdspunkter Tiltak Side
1 @vre kvistkniv Grunninnstilling av sensorer 63
2 Matehjulsmotorer Tiltrekking, skruer 66
3 Rotor Rengjaring av rotorens 85
magnetplugg
4 Hjularmer, kvistkniver, felleledd Kontroll av aksialslark 58
5 Expander Kontroll av aksialslark 57
6 Sliteplater. Kontroll av sliteplater 56
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Serviceinformasjon

Serviceinformasjon

Service pa aggregatet skal utfares av teknikere med nedvendig kunnskap i
henhold til vedlagte servicebok.

Koblingsskjema og hydraulikkskjema kan fas ved forespgrsel hos Log Max
AB.
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Feilsgking

Feilsgking

Feil Sannsynlig feil — tiltak

Den gverste kvistkniven har en tendens til a laftes
fra stammen eller & skjaere inn i stammen til tross
for riktig sliping.

Det kommer ingen sagkjedeolje pa sagsverdet.

Problemer med diametermaling. .

Problemer med lengdemaling. .

Fjeeren og dens forspenning ma kontrolleres
og eventuelt justeres, se "Fjeeren pa den gvre
kvistkniven og dens forspenning”.

Det er slutt pa sagkjedeoljen. Fyll pa
sagkjedeolje.
Tette siler. Rengjar silene i systemet.

Tette kanaler. Rengjgr kanalene i sverdfestet
0g sagsverdet.

Feil innstillinger i styresystemet.
Tett lufteslange eller dens tilhgrende filter.
Tett eller defekt smarpumpe.

Feil innstilt hydraulikktrykk.

Defekte akkumulatorer, se "Kontroll og
utskiftning av akkumulatorer".

Slitte eller ovale matehjul.
Jdelagt diametersensor.
Kabelbrudd til diametersensoren.

Feil innstilt hydraulikktrykk.

Defekt akkumulator til malehjulssylinder, se
"Kontroll og utskiftning av akkumulatorer".

Feil innstilling av den gvre sensoren til
kvistkniven.

Feil kalibrering av lengdemalingsenheten.
Jdelagt sensor.

Kabelbrudd til lengdemalingssensoren.
Slark i lengdemalingsenheten.

Bevegelsen til malehjulsarmen blokkeres av
rusk.
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Tekniske spesifikasjoner
Mal og vekt

Mal og basisvekt.
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|| 117
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Basisvekt* 980 kg
Maksimalt produktivitetsomrade (trediameter) 115-370 mm

A |Total hgyde (staende posisjon) 1568 mm

B |Hoyde til felleledd 1541 mm

C [Maks. bredde 1380 mm

D |Min. bredde 1105 mm

E |Hayde (liggende posisjon, felleledd tiltet oppover) 997 mm

F |Hgyde (liggende posisjon, felleledd tiltet nedover) |1423 mm

G |Lengde (liggende posisjon, felleledd tiltet nedover) |1502 mm

*Med basisvekt menes et kjgrbart aggregat med matehjul V-stal Hard
Grip, sag 318, rusk- og sngbeskyttelse, sponbeskyttelse, dempet
beskyttelseplate og fylt med olje.
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Vekt av ekstrautstyr

Rotor Indexator AV17S +64 kg
Rotator Indexator H182 +67 kg
Rotator Indexator HX35 LS +73 kg
Fast beskyttelsesplate -3,5 kg

Dempet beskyttelsesplate

Inkludert i grunnvekt

Hgyre og venstre kvistkniver, stgpt

Inkludert i grunnvekt

Hgyre og venstre kvistekniver, avbarkende

+13 kg

@vre kvistkniv, stapt

Inkludert i grunnvekt

@vre kvistekniv, avbarkende

+3,5 kg

Nedre kvistkniv

Inkludert i grunnvekt

Standardaksler for hagyre, venstre og nedre
kvistekniv

Inkludert i grunnvekt

Expander for hayre, venstre og nedre kvistekniv

+2,2 kg

Active lower knife

+4 kg

Matehijul, V-stal Hard Grip

Inkludert i grunnvekt

Matehjul, V-stal Soft Grip

+9 kg

Matehjul, Eukalyptus +4 kg
Matehjulmotor, Poclain MS05-560 ccm Inkludert i grunnvekt
Matehjulmotor, Poclain MS05-625 ccm +0 kg
Stempelstangbeskyttelse +5 kg
Standardaksler for matehjularmer Inkludert i grunnvekt
Expander for matehjularmer -1 kg

Uten malehjularm -13 kg

Felleledd, standard

Inkludert i grunnvekt

Forsterket felleledd

+17,5 kg

Sag 318, 30 cm?

Inkludert i grunnvekt

Sag 318 True-Cut, 19 ccm IP

+0 kg

Stubbebehandling

+1,5 kg

Rotatorstyring fra basemaskin

Inkludert i grunnvekt

Innebygd rotorstyring

+6,5 kg

Fargemerking +29 kg
Find End +1,5 kg
Slangeholder +2 kg

Slangeholder for forsterket felleledd +32 kg
Flertreshandtering +95 kg

Topunktsmaling

Inkludert i grunnvekt

Firepunktsmaling

+4 kg

Monteringssett

+27 kg

Steyniva
LWA = 110 dB (A)*

* Steynivaet males i henhold til EN ISO 3744:2009 med en feilmargin pa
12 DB (A) i henhold til EA-4/16:2003. Stgynivaet males nar aggregatets 101
sagmotor er aktivert uten belastning pa maksimalt tillatt turtall.
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Temperatur

Ikke bruk aggregatet hvis utetemperaturen er under -35 °C.

Hydraulikk

Krav til hydraulikkolje:

Hydraulikkolje i henhold til DIN 51524 HL eller
HLP
Renhet i henhold til ISO 4406 15/13/11
Viskositet Normalt min. 15 mm2/s
arbeid nominelt |30 mm2/s
Oppstart  |maks. 380 mm2/s
Hydraulikkoljetemperatur Normalt min. 20°C
arbeid maks. 70°C

Aggregatet er pragvekjert med Q8 Hummel 46 for levering.

Generelle anbefalinger

Maks. motoreffekt pa basismaskin 188 kW
Maks. hydraulikkeffekt, fra hydraulikkpumpe 154 kKW
Maks. hydraulikktrykk, ved hydraulikkpumpe 280 bar
Maks. strgmning av hydraulikkolje 330 I/min

Minimumskrav for sagenhet med True-Cut (alle

matehjulsmotorer)

Minste motoreffekt pa basismaskin 103 kW
Minste hydraulikkeffekt, fra hydraulikkpumpe 84 kW
Minste hydraulikktrykk, ved hydraulikkpumpe 250 bar
Laveste standby-trykk 35 bar
Minste streamning av hydraulikkolje 200 I/min

Sagkjedehastighet

Den maksimale sagkjedehastigheten kan veere:

* 40 m/s for et sagkjede med 0,404”-deling.

Hvis sagkjedeprodusenten har angitt en lavere sagkjedehastighet enn
angitt over, ma man fglge sagkjedeprodusentens angivelser.
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Hvis det skiftes ut komponenter som kan endre sagkjedehastigheten
i sagenheten, skal sagmotorens turtall kontrolleres slik at den angitte
sagkjedehastigheten ikke overskrides.

Smoeremiddel

Viktig!

Bland aldri forskjellige typer smaremidler hvis ikke det uttrykkelig angis
at dette kan skje. Hvert smgremiddel har sitt eget additiv som gir det
spesifikke egenskaper. Ved blanding av forskjellige smaremidler kan
egenskapene endres med havari som resultat.

Krav til sagkjedeolje

For & fa gode smgreegenskaper pa sagenhet og pumpe kreves det en
sagkjedeolje som fungerer i skiftende klima uten & miste funksjonaliteten.
Sagkjedeoljen ma veere flytende, ha god vedheft og tilfredsstillende
smoreeffekt pa sagkjede og sagsverd samtidig som siler og smgrekanaler
ikke tettes.

Bruk av en sagkjedeolje med for hgyt viskositetstall farer til at
sagkjedeoljen blir tyktflytende ved lave temperaturer, noe som resulterer i
at smgrepumpen far darligere virkningsgrad. Problemene farer til slitasje
pa smgrepumpe og sagenhet, noe som igjen kan gi tilbakevendende
driftsforstyrrelser. Dette kan fortsette selv etter en overgang til en mer
lettflytende sagkjedeolje.

Bruk en bioolje med ISO VG-tall mellom 32 og 68.

Viskositetsindeksen skal veere hgyere enn 180 og tilpasset det radende
klimaet.

Smgarepumpen er prgvekjart med Q8 T65 75W-90 for levering.

Smorefett
Det smarefettet som brukes, skal ha gode smareegenskaper og god

vedheft ved:

* lave turtall.

* hgy belastning.

* svingende bevegelser.

» kraftige vibrasjoner.

+ stgtbelastninger og hyppige starter.

» den temperaturen som lageret kan oppna under drift.
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Smarefettet ma ikke inneholde sulfider, f.eks. molybdendisulfid eller
sinksulfid. Smearefettet ma heller ikke inneholde grafitt som additiv.

For optimal funksjon og lang levetid anbefales det ogsa at det fettet som

brukes:

* har rustbeskyttende egenskaper.

* har god vannavstgtende evne.

* er biologisk nedbrytbart.

+ ertilpasset det radende klimaet.

Glidelagre og leddlagre i hydrauliske sylindere pa aggregatet smgres med
Q8 Rembrandt EP2 fer levering.

Aggregatets kulelager smgres med SKF LGLT 2 far levering.

Generelle tiltrekkingsmomenter

Folgende generelle tiltrekkingsmomenter gjelder der ikke annet er angitt.

Tiltrekkingsmoment for oljede stalskrueforbindelser.

Klasse i henhold til SS-ISO 898-1

Gjenge Stigning 8.8 10.9 12.9
[mm)] [Nm] [Nm] [Nm]

M3 0,50 1,2 1,7 21

M4 0,70 29 4 4,9

M5 0,80 5,7 8,1 9,7

M6 1,00 9,8 14 17

M8 1,25 24 33 40

M10 1,50 47 65 79

M12 1,75 81 114 136

M14 2,00 128 181 217

M16 2,00 197 277 333

M18 2,50 275 386 463

M20 2,50 385 541 649

M22 2,50 518 728 874

M24 3,00 665 935 1120

M27 3,00 961 1350 1620

M30 3,50 1310 1840 2210

M33 3,50 1770 2480 2980

M36 4,00 2280 3210 3850
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Generelle tiltrekkingsmomenter med Nord-Lock-skiver

Tiltrekkingsmoment for oljede

stalskrueforbindelser med Nord-Lock-skiver.

Klasse i henhold til SS-ISO 898-1

Gjenge Stigning 8.8 10.9 12.9
[mm] [Nm] [Nm] [Nm]

M3 0,50 1,7 2 2,2

M4 0,70 3,8 4,5 5,1

M5 0,80 75 8,9 10

M6 1,00 13,1 15,5 17,4

M8 1,25 32 37 42

M10 1,50 62 73 82

M12 1,75 107 126 142

M14 2,00 170 201 226

M16 2,00 260 307 345

M18 2,50 364 430 483

M20 2,50 510 602 676

M22 2,50 696 821 921

M24 3,00 878 1036 1165

mM27 3,00 1284 1514 1700

M30 3,50 1750 2064 2318

M33 3,50 2360 2783 3124

M36 4,00 3043 3589 4029

Generelle tiltrekkingsmomenter for Expander

Tiltrekkingsmomenter for Expander
Gjeng| M10 | M12 | M14 | M16 | M20 | M24 | M30 | M36 | M42
Nm |47 70 115 | 175 | 350 | 500 | 600 | 700 | 900
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